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DRIVING SUCCESS

Sonderprozess HELIVAC®

Prozessbeschreibung:

HELIVAC?® stellt ein Sonderverfahren des Vakuumhartens
dar, welches bei hochsten Anforderungen an die Bauteil-
eigenschaften Verwendung findet.

Welche Branchen werden damit bedient:
— Werkzeugbau, Automotive, Aerospace

Werkstoffe:
— Hochlegierte Werkzeugstahle, korrosionsbestandige
Stahle, Vergltungsstahle, ...

Kernmerkmale:

— Fir spezielle Anforderungen abgestimmte Warmebe-
handlungsverfahren

— Hohe Abschreckgeschwindigkeiten fiir verringerten
Verzug und optimierten Eigenschaften

Maximale Bauteilabmessungen:
—1.200 x 900 x 900 mm (L x B x H)

Kontakt:

RUBIG Vertrieb

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com

Wofiir wird das Verfahren zumeist angewendet:

— Zum Einstellen der Festigkeits- und
Zahigkeitseigenschaften fiir spezielle
Bauteilgeometrien mit sehr hohen Anforderungen

Durchlaufdauer:
— Abhéngig von der Bauteilgeometrie

Verfahrensdauer:
— Abhéngig von der Bauteilgeometrie

Notwendige Informationen:

— Werkstoff

— Oberflachenhérte

— Eventuelle Vorbehandlungen
— Eventuelle Nachbearbeitungen

Wichtig:
— Um einen reibungslosen Ablauf zu gewahrleisten ist
eine Vorankiindigung ratsam.




