DL coat PLASTIT®

Opis postupu:

DL Coat PLASTIT®:

Je nizkoteplotné potahovanie DLC pomocou
postupu PACVD. Tento postup bol vyvinuty ako
proces na ochranu pred opotrebovanim a na
minimalizaciu trenia.

Pre ktoré odvetvia je uréeny:
— Technika tlakového vstrekovania plastov,
strojarstvo, presné konstrukéné diely a pod.

Materialy:
— Ocele popustané pri nizkej teplote (> 200 °C)
— Nastrojové ocele

Zakladné vlastnosti:

— Antracitovo zafarbena vrstva
— Vodoodpudivost

— Elektricka izolacia

— Velmi nizky koeficient trenia
— Vrstva a-C:H:Si

Na ¢o sa tento postup vaésinou pouziva:
— Ako ochrana proti opotrebovaniu

— Na minimalizaciu trenia

— Pri pouziti foriem na plast

— Ako dekorativna vrstva

Hribka nanesenej vrstvy::
— ~2 um

Tvrdost nanesenej vrstvy:
— ~2.000 VHN

Maximalne rozmery konstrukéného dielu:
— Vhodné pre malé konstrukéné diely do max.
100 mm x 200 mm x 400 mm

Doba priebehu:
— Pozri zoznam terminov

Trvanie postupu:
— V zavislosti od hrubky vrstvy




DL Coat PLASTIT®

Mozné Gpravy povrchov pre optimalny

stav povrchov:

— Kovové, holé povrchy

— Bez korozie

— Mikrotryskanie

— Bez tukoy, olejov, obrabacich kvapalin alebo
povlakov z tahania a odlievania

— Lestenie

— Obhrievanie

— Cisté chladiace kanaly

— Ziadne zvy$enie pevnosti za studena
spdsobené napr. mechanickou vyrobou

Kontakt:

RUBIG Odbyt

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com

Dolezité informacie:

— Povrchova tvrdost

— Hibka nitridacie

— Hrubka spojovacej vrstvy / hribka oxidovej
vrstvy

— Definicia nitridovanej plochy
(ako pokyn na kongtruk&énom vykrese)

Doélezité:
— Oporné plochy zostavaju neopracované




