Opisy postupu:
Potahovaci postup PACVD na separaciu vrstiev na
titdinovom a uhlik zaklade.

GOLD LF PLASTIT®:

Univerzalna vrstva tvrdého materidlu na baze
TiN ma oproti oceli nizke hodnoty trenia (< 0,2).
Najlepsia volba pre néstroje na spracovanie
plastov.

CARBON LF PLASTIT®:

Viacvrstvovy potahovaci systém na béaze TiCN sa
vyznacuje velkou tvrdostou a velkou odolnostou
voci opotrebovaniu v oblasti tvarovania.

BORON Nanocomp PLASTIT®:

Je to nanostrukturne viacvrstvové potahovanie so
zakladnymi komponentmi TiN/TiB2. Vyznacuje sa
velkou tvrdostou (TiB2) a z dévodu viacvrstvove;j
§truktury velkou pruznostou. Tato vrstva bola
vyvinuta pre nastroje na tlakové odlievanie hlinika,
pretoze ponuka velkl tepelnt odolnost a ochranu
proti opotrebovaniu.

DL Coat PLASTIT®:
Pozri technicky list DL Coat PLASTIT®

DLC Xtended®:
Pozri technicky list DLC Xtended®

Pre ktoré odvetvia je urceny:
— Spracovanie plastov, tlakové odlievanie hlinika,
tvarovacia technika

Materialy:

— Zuslachtené ocele

— Nastrojové ocele

— Ocele na pracu za tepla

Zakladné vlastnosti:

— Velka odolnost voci opotrebovaniu zvysujuca
Zivotnost nastrojov

— Velmi jemné vrstvy (Ziadne kvapd&ky)

— Moznost velkych rozmerov konstrukéného dielu
a zloZitej geometrie

Tvrdost nanesenej vrstvy:
— TiN ~2.000 HV

— TiCN ~2.500 HV

— TBN ~4.500 HV

Hrabka nanesenej vrstvy:
— ~2 um




Rozmery zariadenia:
— 700 mm x 1.200 mm

Na ¢o sa tento postup vaésinou pouziva:
— Proti opotrebovaniu nastrojov
— Zvysenie zZivotnosti nastrojov

Doba priebehu:
— Na poziadanie

Kontakt:

Odbyt RUBIG

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com

Mozné Gpravy povrchov pre optimalny

stav povrchov:

— Bez tukov, olejov, obrabacich kvapalin alebo
povlakov z tahania a odlievania

— Bez korozie

— Cisté chladiace kanaly

Doélezité:
— Oporné plochy zostavaju neopracované




