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SICHERHEITSTECHNIK

Dank RÜBIG MICROPULS® oder GASCON- 
Anlagen können die beiden Hauptanforde-
rungen der Branche perfekt erfüllt werden: 
Verschleiß- und Korrosionsbeständigkeit. 
Darüber hinaus ist es möglich, schwach 
 reflektierende, schwarze Oberflächen 
durch Beschichtungen zu erzeugen. Somit 
wird nicht nur ein zuverlässiger Schutz 
gewährleistet, sondern es werden auch 
sämtliche ästhetische Ansprüche erfüllt.

WERKZEUGBAU

Die Werkzeugbau-Branche kann von den 
Vorteilen des RÜBIG DUPLEX-Prozesses 
profitieren, der dünne Verbindungsschich-
ten mit flexibler Einstellung und erhöhter 
Oberflächenhärte ermöglicht. Eine weitere 
Möglichkeit sind MICROPULS® Procoat 
TiN-Schichten, die ebenfalls zum Einsatz 
kommen können. Mit diesen Innovationen 
werden Werkzeuge noch widerstands-
fähiger und langlebiger.

MASCHINENBAU

Mithilfe von RÜBIG Anlagen kann die Bruch-
festigkeit verbessert werden, wodurch es 
zu weniger Schäden und Unfällen kommt. 
Dies mach Werkstücke wie Zahnräder, 
 Wellen oder Werkzeuge widerstands-
fähiger und zuverlässiger. Mit der RÜBIG 
MICROPULS®-Technologie kann somit 
nicht nur die Sicherheit erhöht, sondern 
auch die Produktivität gesteigert und 
 Kosten gesenkt werden.

Mehr Informationen unter 
www.rubig.com!

RÜBIG Anlagentechnik

Branchenbeispiele

Die exklusiven MICROPULS® und GASCON-Technologien von RÜBIG Anlagentechnik machen das Unternehmen zum Spitzenreiter in der 

Wärmebehandlungsbranche. Mit maßgeschneiderten Wärmebehandlungsanlagen setzt RÜBIG höchste Standards und genießt weltweit 

das Vertrauen von renommierten Partnern.
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AUTOMOTIVE

Die MICROPULS®-Technologie hat sich 
bei zahlreichen Automobilherstellern als 
unverzichtbar erwiesen und ist zugleich das 
umweltfreundlichste Wärmebehandlungs-
verfahren. RÜBIG Plasma nitrieranlagen sind 
hierbei der Inbegriff von Präzision, engsten 
Toleranzen und höchsten Oberflächen-
güten: genau die Eigenschaften, die in der 
Antriebstechnik gefragt sind.

LUFTFAHRT

In der Luftfahrtindustrie sind höchste 
Präzision und komplexe Geometrien un-
erlässlich. Die Anforderungen sind enorm, 
da komplexe Werkstoffe und  minimale 
Temperaturunterschiede zu jeder Zeit 
berücksichtigt werden müssen – genau das 
Spezialgebiet unserer luftfahrtzertifizierten 
MICROPULS®-Plasmanitrieranlagen.

WINDKRAFT

Hinter jedem Windkraftwerk verbirgt sich 
eine enorm beanspruchte Antriebstech-
nologie. Mit der RÜBIG MICROPULS®- 
Technologie werden Antriebskomponenten 
für höchste Präzisionsanforderungen sowie 
unterschiedliche Belastungen aus gelegt. 
Dabei müssen die metergroßen Bauteile 
nicht nur hohen Materialbeanspruchungen 
standhalten, sondern auch einen minimalen 
Verzug aufweisen.

INTERESSE GEWECKT? 
Dann kontaktieren Sie uns per E-Mail unter at.office@rubig.com oder telefonisch unter +43 7242 / 29383 0.
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Plasmanitrier- & 
Plasmabeschichtungsanlagen
Innovative Wärme behandlungslösungen in den Bereichen Plasmanitrieren und Be schichten

RÜBIG Anlagentechnik steht mit ihrer 
MICROPULS® Technologie für die 
Premium-Plasmatechnologie am Wärme-
behandlungsmarkt. Weltweit vertrauen 
RÜBIG Partner auf die Kompetenz in Sachen 
Plasmanitrier technologie. RÜBIG Kunden 
profitieren dabei von mehr als 25 Jahren 
Entwicklungserfahrung im Bereich maßge-
schneiderter Wärme behandlungsanlagen 
für ver schiedenste Branchen, von der 
Lohnhärterei bis zum voll auto matisierten 
Industriebetrieb.

Temperaturkontrolle
Unabhängig geregelte Heiz- und 
Kühlzonen, sowie Temperatur - 
messung direkt am Bauteil

SIR Konzept
Verbesserte Oberflächen bei 
gleichzeitiger Kostenersparnis 
von bis zu 20 %

Modularität
Flexible Anlagensysteme  
für Inhouse-Sourcing und 
Upgrades in der Zukunft

Industrie 4.0
Einfacher Datenaustausch zu 
übergeordneten Leit- oder  
ERP-Systemen

Kapazitäten
Eine Steigerung des Füllgrads 
bewirkt ein kosteneffizienteres 
Plasmanitrieren

Benutzerfreundliche Bedienung
Fernzugriff und Online-Diagnosen 
steigern die Effizienz

MICROPULS® Technologie
Optimale Prozesse werden durch 
leistungsstarke High-Tech-
Plasmageneratoren ermöglicht

Umweltfreundlichkeit
Optimale Energieeffizienz und 
geringste Emissionen

Vorteile der RÜBIG MICROPULS® Anlagen:

Alle Anlagen sind AMS-  
und CQI9-tauglich.
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Verlängerte Lebensdauer
Erhöhte Festigkeiten und 
maßgeschneiderte Oberflächen

Kurze Prozesskette
Minimierung der Hartfein bearbeitung  
und des mechanischen Abdeckens

Stabilität
Sicherheit durch reproduzierbare  
Prozesse

Flexibilität
Je nach Bauteilanforderung kann die 
Schicht Ihren Wünschen ent sprechend 
angepasst werden, unabhängig von 
Bauteil geometrien

MICROPULS® EVEREST
Die Plasmanitrieranlage

Vielfältigkeit
Weitere tribologie- und korrosions-
kritische Anwendungen durch PLASNIT®C 
und PLASOX® Prozesse sind möglich

Umweltfreundlichkeit
Keine Verwendung von toxischen Gasen

Klassische Anwendungen
→  Wellen (Kurbelwellen, Nockenwellen, 

verzahnte Wellen, ...)
→  Zahnräder (Hohlräder, Ritzel, ...)
→  Ventile
→  Lagerteile (Lagerringe, 

Lagerkugeln, ...)
→  Werkzeugformen
→  Maschinenteile

In der MICROPULS® Everest Plasmanitrieranlage realisieren RÜBIG Kunden die   
Prozesse PLASNIT®, PLASNIT®C und PLASOX®. 

STANDARD-ANLAGENGRÖSSEN

Nutzdurchmesser x Nutzhöhe in mm

400
700

1.000

600
1.200
1.800

x
x
x

1.500
1.500
1.500

2.100
2.400
2.700

x
x
x

Alle Anlagen sind im SINGLE, DUO oder TANDEM Design 
erhältlich. Sondergrößen auf Anfrage möglich.

→  Gesenke
→  Spindeln und Schnecken
→  Verschraubungen aus hochchromhältigen 

Stählen
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MICROPULS® PROCOAT
Die Beschichtungsanlage

Die MICROPULS® Procoat ist die optimale Anlagenlösung im Bereich der  
Hartstoffschichten - vom For menbau bis hin zur Kom po nenten beschichtung.

Breite Prozessauswahl
Verschiedenste PLASTIT® Prozesse je nach 
Anforderung möglich

Variabilität
Breites Anwendungsgebiet für Mehr- 
lagen-, Gradienten- oder Nanokomposit-
schichten

Geringere Temperatur
Vergleichsweise geringe Maß änderung 
durch geringere Behandlungs- 
temperaturen im Vergleich zu 
konventionellen CVD-Verfahren

Branchenlösungen
Vom Alu-Druckguss oder Kunststoff-
spritzguss, Maschinen- und Werkzeugbau 
bis hin zur Lebensmittel verarbeitung, ...

Anwendungsbreite
Große und komplexe Bauteile können  
wirtschaftlich beschichtet werden

Flexibilität
Variabler Schichtaufbau, auch bei 
komplexen Bauteilen

DUPLEX Prozesse
Geringere Stückkosten durch eine 
All-in-one-Lösung

Klassische Anwendungen
→  Kunststoff-Spritzgussformen
→  Aluminium-Druckgussformen
→  Tiefziehdorne

STANDARD-ANLAGENGRÖSSEN
Nutzdurchmesser x Nutzhöhe in mm

400
700

1.000

600
900

1.500

x
x
x

1.500
1.500

1.800
2.100

x
x

Alle Anlagen sind im SINGLE, DUO oder TANDEM Design 
erhältlich. Sondergrößen auf Anfrage möglich.
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MICROPULS® Diamond Xtended
Die DLC-Beschichtungsanlage

Mit der MICROPULS® Diamond Xtended liefert RÜBIG eine der innovativsten Anlagenlösungen im Bereich der DLC  Beschichtungs-
technologie. Mit dieser Anlage wird der DLC Xtended® Prozess realisiert.

Klassische Anwendungen
→  Rohre
→  Kugelbolzen
→  Kolben

Innenbeschichtung
Für komplexe Geometrien und erhöhten 
Verschleißschutz

Dickschichten
Für längere Lebensdauer und 
verbesserten Korrosionsschutz

Verbesserte Eigenschaften
Durch niedrige Behandlungs -
temperaturen nahezu keine Maßänderung

Kostenersparnis
Keine Nachbearbeitung und 
mechanisches Abdecken ersparen 
Zeit und Kosten

Homogenität
Dreidimensionale Beschichtung ohne  
Rotation der Bauteile möglich

Anwendungsbreite
Große und komplexe Bauteile können  
wirtschaftlich beschichtet werden

Flexibilität
Je nach Bauteilanforderung kann die 
Schicht den Kundenwünschen 
ent sprechend angepasst werden. 
Unabhängig der Bauteil geometrien

STANDARD-ANLAGENGRÖSSEN
Nutzdurchmesser x Nutzhöhe in mm

700
850 / 1.000

1.300 / 1.500

1.130
1.650

2.330

x
x
x

Alle Anlagen sind im SINGLE, DUO oder TANDEM Design 
erhältlich. Sondergrößen auf Anfrage möglich.
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RÜBIG Physical Vapour Deposition
Die RÜBIG PVD Beschichtungstechnologie

Physical Vapour Deposition (PVD) ist  
eine Beschichtungstechnologie auf rein  
physikalischer Wirkungsebene. Unter 
Hochvakuum werden mittels Sputterns 
Atome von einem festen Metall, auch  Target 
genannt, losgelöst. Dieser Metalldampf 
verbindet sich mit einem zugeführten 
 Reaktivgas, in der Regel Sauerstoff, Stick-
stoff oder Kohlenstoff, kondensiert und 
bleibt als Schicht auf einem Bauteil haften. 
Die Beschich tungen können auf eine Viel-
zahl an Substraten abgetragen werden. 

Umweltfreundlichkeit
Optimale Energieeffizienz  
und geringste Emissionen

Anlagentechnologie auf dem 
neuesten Stand der Technik
Sehr kompakte Bauweise der 
Kammer sowie Upgrades über 
Technologiepakete wie z.B. Plas-
maüberwachung, HiPIMS oder 
Ionenquellen

MICROPULS® Technologie
Optimale Prozesse werden durch 
leistungsstarke RÜBIG Hightech 
Plasma generatoren ermöglicht

Prozesssteuerung und Regelung
Exaktes Einstellen der einzelnen 
Prozessparameter

Schnittstellenintegration
Einbindung in unterschiedliche 
bestehende ERP-Systeme

Modularer Aufbau
Für unterschiedliche Produkt-
anforderungen individuell  
konfigurierbar

Vorteile der RÜBIG PVD Anlage:
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MICROPULS® LOTUS
Die PVD Beschichtungsanlage

Die MICROPULS® Lotus wurde gemeinsam mit der RÜBIG Technologie und RÜBIG Anlagentechnik entwickelt und gebaut, um unseren 
Kunden ein innovatives Gesamtpaket anbieten zu können. 

Klassische Branchen
 → Werkzeugbau / Maschinenbau
 → Automotive
 → Luftfahrt
 → Medizintechnik
 → Freizeitprodukte
 → Schmuck
 → Innenausstattung für z.B.  

 Wasserhähne, Türgriffe, …

Verwendbare Substrate
Metalle, Vliese und Stoffe,  
Filtermaterialien oder Kunststoffe

Schichtsysteme
Reinschichten wie Chrom, Titan,  Aluminium, 
etc.

TiN, TiCN, CrN, CrC, CrCN, CrAIN, TiAIN, 
AITiN und weitere auf Anfrage

Anwendungsbereiche (Auszug)
 → Schutz der Oberfläche vor Verschleiß  

 und/oder Korrosion
 → Dekoratives Veredeln von  

 Oberflächen (Farbe)
 → Funktionalisieren von Oberflächen 

 (Antimikrobielle Eigenschaften,  
 elektrische Eigenschaften, …)

STANDARD-ANLAGENGRÖSSEN

Nutzdurchmesser x Nutzhöhe in mm

500 600x

Abweichende Nutzhöhe auf Anfrage möglich
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Gasnitrieranlagen
GASCON Technologie für hocheffizientes und fort schrittliches Gasnitrieren

Die GASCON Technologie der RÜBIG 
 Anlagentechnik steht für hocheffizientes 
und fort schrittliches Gasnitrieren. 
Die modular auf gebauten und auf Kunden -
be dürfnisse ab gestimmten Anlagen über-
zeugen durch ihre exzellente Lebensdauer 
und die Möglich keit des sensorkontrollier-
ten Gasnitrierens und Gasnitrocarburierens.

Langlebigkeit
Standzeitverlängerung der 
 Retorte durch die Verwendung 
von Inconel

Modularität
Flexible Anlagensysteme  
für Inhouse-Sourcing und  
Upgrades in der Zukunft

Benutzerfreundliche  
Bedienung
Fernzugriff und Online- 
Diagnosen steigern die Effizienz

Individualität
Von Standardgrößen über  
kundenspezifische Anlagen-
lösungen bis hin zur Sonderan-
lagenfertigung und Steuerungs-
lösungen

Vorteile der RÜBIG Anlagen:

Regelbarkeit
Atmosphärenregelung (KN, KC, KO 
oder Spaltgrad) möglich

Alle Anlagen sind AMS-  
und CQI9-tauglich.

Industrie 4.0
Einfacher Datenaustausch zu 
übergeordneten Leit- oder 
ERP-Systemen
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Kurze Prozesskette
Minimierung der Hartfein bearbeitung  
durch geringste Verzüge

Stabilität
Sicherheit durch reproduzier bare  
Prozesse

Vielfältigkeit
Weitere tribologie- und korrosionskritische 
Anwendungen durch den GASOX® Prozess 
sind möglich

Gascon K2
Die Gasnitrieranlage

In der GASCON K2 Gasnitrieranlage realisieren RÜBIG Kunden die Prozesse R.NIT+®  
und GASOX®.

Kontrollierbarkeit
Optionelle KN Regelung ermöglicht  
optimale Reproduzierbarkeit

Klassische Anwendungen
→  Wellen (Kurbelwellen, Nockenwellen, 

verzahnte Wellen, ...)
→  Zahnräder (Hohlräder, Ritzel, ...)
→  Ventile
→  Lagerteile (Lagerringe, 

Lagerkugeln, ...)
→  Werkzeugmaschinenteile
→  Spindeln und Schnecken

HAUBENANLAGEN
Nutzdurchmesser x Nutzhöhe in mm

650
1.100

1.200
1.800

x
x

1.500
1.500

2.100
2.400

x
x

Alle Haubenanlagen sind auch im DUO Design erhältlich.

Standard-Anlagentypen und -größen

SCHACHTANLAGEN
Nutzdurchmesser x Nutztiefe in mm

800
1.000
1.200

1.500
2.000
2.500

x
x
x

1.200
1.500

3.000
3.000

x
x

HORIZONTALANLAGEN
Nutzbreite x Nutzhöhe x Nutztiefe in mm

500
600

x
x

500
600

x
x

600
900

900
900

x
x

900
900

x
x

1.200
1.800

Sondergrößen auf Anfrage möglich



Das RÜBIG SIR Programm steht für die 
Entwicklung von Anlagen und Prozessen 
zur optimalen Leistungs steigerung der 
Oberfläche von Werk zeugen und Bau-
teilen aus Stahlwerkstoffen im Zeichen 
des Umweltschutzes! SIR ermöglicht eine 
Reduktion der Hartfeinbe arbeitung, bietet 

Surface Improvement by RÜBIG

RÜBIG Gruppe

t +43 (0) 7242  / 293 830
at.office@rubig.com

Durisolstraße 12
4600 Wels
AUSTRIA 

Fertigungs integration, partielles  Nitrieren 
und Prozess kombinationen. Darüber 
hinaus entstehen geringste Emissionen bei 
minimalem Gasverbrauch und Standzeiten 
werden verlängert. Rund 20 % Ein sparung 
durch den Entfall der Hartfeinbearbeitung 
sind möglich. 

Technische Änderungen vorbehalten. ©RÜBIG 2023


