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Nitrier- und Beschichtungsanlagen




RUBIG

RUBIG Anlagentechnik

Die exklusiven MICROPULS® und GASCON-Technologien von RUBIG Anlagentechnik machen das Unternehmen zum Spitzenreiter in der

Wirmebehandlungsbranche. Mit maBgeschneiderten Warmebehandlungsanlagen setzt RUBIG héchste Standards und genieBt weltweit

das Vertrauen vonrenommierten Partnern.
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Branchenbeispiele
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WERKZEUGBAU

MASCHINENBAU

Dank RUBIG MICROPULS® oder GASCON-
Anlagen kénnen die beiden Hauptanforde-
rungen der Branche perfekt erflllt werden:
VerschleiB- und Korrosionsbestandigkeit.
Darliber hinaus ist es méglich, schwach
reflektierende, schwarze Oberflachen
durch Beschichtungen zu erzeugen. Somit
wird nicht nur ein zuverlassiger Schutz
gewahrleistet, sondern es werden auch
samtliche dsthetische Anspriiche erfiillt.
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E Mehr Informationen unter
www.rubig.com!

RUBIG Anlagentechnik — 2

Die Werkzeugbau-Branche kannvon den
Vorteilen des RUBIG DUPLEX-Prozesses
profitieren, der diinne Verbindungsschich-
ten mit flexibler Einstellung und erhéhter
Oberflachenharte ermoglicht. Eine weitere
Méglichkeit sind MICROPULS® Procoat
TiN-Schichten, die ebenfalls zum Einsatz
kommen kénnen. Mit diesen Innovationen
werden Werkzeuge noch widerstands-
fahiger und langlebiger.

Mithilfe von RUBIG Anlagen kann die Bruch-
festigkeit verbessert werden, wodurch es
zu weniger Schaden und Unféllen kommt.
Dies mach Werkstlcke wie Zahnrader,
Wellen oder Werkzeuge widerstands-
fahiger und zuverlssiger. Mit der RUBIG
MICROPULS®-Technologie kann somit
nicht nur die Sicherheit erhéht, sondern
auch die Produktivitat gesteigert und
Kosten gesenkt werden.
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AUTOMOTIVE

LUFTFAHRT

WINDKRAFT

Die MICROPULS®-Technologie hat sich
beizahlreichen Automobilherstellern als
unverzichtbar erwiesen undist zugleich das
umweltfreundlichste Warmebehandlungs-
verfahren. RUBIG Plasmanitrieranlagen sind
hierbei derInbegriff von Prazision, engsten
Toleranzen und héchsten Oberflachen-
guten: genau die Eigenschaften, die in der
Antriebstechnik gefragt sind.

INTERESSE GEWECKT?

Inder Luftfahrtindustrie sind héchste
Prazision und komplexe Geometrien un-
erlasslich. Die Anforderungen sind enorm,
da komplexe Werkstoffe und minimale
Temperaturunterschiede zu jeder Zeit
berlcksichtigt werden missen - genau das
Spezialgebiet unserer luftfahrtzertifizierten
MICROPULS®-Plasmanitrieranlagen.

Hinter jedem Windkraftwerk verbirgt sich
eine enorm beanspruchte Antriebstech-
nologie. Mit der RUBIG MICROPULS®-
Technologie werden Antriebskomponenten
flr héchste Prazisionsanforderungen sowie
unterschiedliche Belastungen ausgelegt.
Dabei missen die metergrof3en Bauteile
nicht nur hohen Materialbeanspruchungen
standhalten, sondern auch einen minimalen
Verzug aufweisen.

Dann kontaktieren Sie uns per E-Mail unter at.office@rubig.com oder telefonisch unter +43 7242 / 29383 0.
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Plasmanitrier- &

Plasmabeschichtungsanlagen

Innovative Warmebehandlungslésungen in den Bereichen Plasmanitrieren und Beschichten

RUBIG Anlagentechnik steht mit ihrer
MICROPULS® Technologie flr die
Premium-Plasmatechnologie am Warme- Aﬁ;
behandlungsmarkt. Weltweit vertrauen

RUBIG Partner auf die Kompetenzin Sachen
Plasmanitriertechnologie. RUBIG Kunden

profitieren dabei von mehrals 25 Jahren >

Entwicklungserfahrungim Bereich mage- L2
schneiderter Warmebehandlungsanlagen

fur verschiedenste Branchen, von der

Lohnhérterei bis zum vollautomatisierten
Industriebetrieb. M

Alle Anlagen sind AMS- %
und CQI9-tauglich.
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Vorteile der RUBIG MICROPULS® Anlagen:

Modularitat

Flexible Anlagensysteme
fur Inhouse-Sourcingund
Upgrades in der Zukunft

Industrie 4.0

Einfacher Datenaustauschzu
Ubergeordneten Leit- oder
ERP-Systemen

Kapazitaten

Eine Steigerung des Fiiligrads
bewirkt ein kosteneffizienteres
Plasmanitrieren

Temperaturkontrolle
Unabhéngig geregelte Heiz- und
Kihlzonen, sowie Temperatur-
messung direkt am Bauteil

v
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Benutzerfreundliche Bedienung
Fernzugriff und Online-Diagnosen
steigern die Effizienz

MICROPULS® Technologie
Optimale Prozesse werden durch
leistungsstarke High-Tech-
Plasmageneratoren erméglicht

SIR Konzept

Verbesserte Oberflachen bei
gleichzeitiger Kostenersparnis
von biszu 20 %

Umweltfreundlichkeit
Optimale Energieeffizienzund
geringste Emissionen
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Die Plasmanitrieranlage

RUBIG
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In der MICROPULS® Everest Plasmanitrieranlage realisieren RUBIG Kunden die

Prozesse PLASNIT®, PLASNIT®C und PLASOX®.

Verldngerte Lebensdauer
Erhohte Festigkeitenund
mapgeschneiderte Oberflachen

Kurze Prozesskette
Minimierung der Hartfeinbearbeitung
und des mechanischen Abdeckens

Stabilitat
Sicherheit durch reproduzierbare
Prozesse

Flexibilitat

Je nach Bauteilanforderung kann die
Schicht Ihren Wiinschen entsprechend
angepasst werden, unabhéngig von
Bauteilgeometrien

vaS"M\
z S
X S
Precun®
Vielfaltigkeit > Gesenke
Weitere tribologie- und korrosions- > Spindelnund Schnecken
kritische Anwendungen durch PLASNIT®C > Verschraubungen aus hochchromhaltigen
und PLASOX® Prozesse sind mdglich Stahlen

Umweltfreundlichkeit
Keine Verwendung von toxischen Gasen

Klassische Anwendungen

-> Wellen (Kurbelwellen, Nockenwellen,
verzahnte Wellen, ...)

> Zahnrader (Hohlrader, Ritzel, ...)

> Ventile 400 x 600 1500 x 2.100

> Lagerteile (Lagerringe, 700 x 1200 1.500 x 2.400

1.000 x 1.800 1500 x 2700

Lagerkugeln, ...)

> Werkzeugformen

Alle Anlagen sind im SINGLE, DUO oder TANDEM Design
erhéltlich. Sondergréfen auf Anfrage méglich.

- Maschinenteile
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MICROPULS® PROCOAT

Die Beschichtungsanlage

Die MICROPULS® Procoat ist die optimale Anlagenlésung im Bereich der
Hartstoffschichten - vom Formenbau bis hin zur Komponentenbeschichtung.

Breite Prozessauswahl
Verschiedenste PLASTIT® Prozesse je nach
Anforderung méglich

Variabilitat

Breites Anwendungsgebiet flir Mehr-
lagen-, Gradienten- oder Nanokomposit-
schichten

Geringere Temperatur
Vergleichsweise geringe Maanderung
durch geringere Behandlungs-
temperaturenim Vergleich zu
konventionellen CVD-Verfahren
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Branchenlésungen

Vom Alu-Druckguss oder Kunststoff-
spritzguss, Maschinen- und Werkzeugbau
bis hin zur Lebensmittelverarbeitung, ...

Anwendungsbreite
Grofe und komplexe Bauteile kénnen
wirtschaftlich beschichtet werden

Flexibilitat
Variabler Schichtaufbau, auch bei
komplexen Bauteilen

DUPLEX Prozesse
Geringere Stiickkosten durch eine
All-in-one-L&sung

VN
o
Ogie

Klassische Anwendungen

> Kunststoff-Spritzgussformen
- Aluminium-Druckgussformen
> Tiefziehdorne

STANDARD-ANLAGENGROSSEN

Nutzdurchmesser x Nu heinmm

400 x 600
700 x 900
1.000 x 1.500

1.500 x 1.800
1.500 x 2.100

Alle Anlagen sindim SINGLE, DUO oder TANDEM Design
erhéltlich. Sondergréfen auf Anfrage moglich.
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MICROPULS® Diamond Xtended frugic)
Die DLC-Beschichtungsanlage %rECm\O”O

Mit der MICROPULS® Diamond Xtended liefert RUBIG eine der innovativsten Anlagenldsungen im Bereich der DLC Beschichtungs-
technologie. Mit dieser Anlage wird der DLC Xtended® Prozess realisiert.

Innenbeschichtung Homogenitat Klassische Anwendungen
Fir komplexe Geometrien und erhéhten Dreidimensionale Beschichtung ohne > Rohre
Verschleifschutz Rotation der Bauteile méglich > Kugelbolzen
> Kolben

Dickschichten Anwendungsbreite
Firléangere Lebensdauerund Grofe und komplexe Bauteile kdnnen
verbesserten Korrosionsschutz wirtschaftlich beschichtet werden

B _ STANDARD-ANLAGENGROSSEN
Verbesserte Eigenschaften Flexibilitat .

utzdurchmesser x Nutzh
Durch niedrige Behandlungs- Je nach Bauteilanforderung kann die 200 1130
X .

temperaturen nahezu keine Mapénderung Schicht den Kundenwiinschen 850/1.000 x 1.650

1.300/1.500 x 2.330

entsprechend angepasst werden.

Kostenersparnis Unabhangig der Bauteilgeometrien
Alle Anlagen sindim SINGLE, DUO oder TANDEM Design

Keine Nachbearbeitungund AN S AN
erhéltlich. Sondergréen auf Anfrage méglich.

mechanisches Abdecken ersparen
Zeitund Kosten
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RUBIG Physical Vapour Deposition

Die RUBIG PVD Beschichtungstechnologie

Physical Vapour Deposition (PVD) ist

eine Beschichtungstechnologie aufrein
physikalischer Wirkungsebene. Unter
Hochvakuum werden mittels Sputterns
Atome von einem festen Metall, auch Target
genannt, losgeldst. Dieser Metalldampf

verbindet sich mit einem zugefiihrten éé

Reaktivgas, in der Regel Sauerstoff, Stick-
stoff oder Kohlenstoff, kondensiert und
bleibt als Schicht auf einem Bauteil haften.
Die Beschichtungen kdnnen auf eine Viel-
zahl an Substraten abgetragen werden.
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Vorteile der RUBIG PVD Anlage:

Umweltfreundlichkeit
Optimale Energieeffizienz
und geringste Emissionen

Modularer Aufbau
Firunterschiedliche Produkt-
anforderungen individuell
konfigurierbar

Anlagentechnologie auf dem
neuesten Stand der Technik
Sehrkompakte Bauweise der
Kammer sowie Upgrades Giber
Technologiepakete wie z.B. Plas-
mauberwachung, HiPIMS oder
lonenquellen

&

MICROPULS® Technologie
Optimale Prozesse werden durch
leistungsstarke RUBIG Hightech
Plasmageneratoren erméglicht

Prozesssteuerung und Regelung
Exaktes Einstellen der einzelnen
Prozessparameter

Schnittstellenintegration
Einbindung in unterschiedliche
bestehende ERP-Systeme
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MICROPULS® LOTUS

Die PVD Beschichtungsanlage

Die MICROPULS® Lotus wurde gemeinsam mit der RUBIG Technologie und RUBIG Anlagentechnik entwickelt und gebaut, um unseren

Kunden eininnovatives Gesamtpaket anbieten zu kénnen.

Verwendbare Substrate
Metalle, Vliese und Stoffe,
Filtermaterialien oder Kunststoffe

Schichtsysteme
Reinschichten wie Chrom, Titan, Aluminium,
etc.

TiN, TiCN, CrN, CrC, CrCN, CrAIN, TiAIN,
AITiN und weitere auf Anfrage

Anwendungsbereiche (Auszug)

— Schutzder Oberflache vor Verschleif3
und/oder Korrosion

— Dekoratives Veredelnvon
Oberflachen (Farbe)

— Funktionalisieren von Oberflachen
(Antimikrobielle Eigenschaften,
elektrische Eigenschaften, ...

Klassische Branchen

> Werkzeugbau /Maschinenbau
> Automotive

> Luftfahrt

> Medizintechnik
> Freizeitprodukte

> Schmuck

> Innenausstattung fiirz.B.
Wasserhéhne, Tirgriffe, ...

e AR AN AT

Nutzdurchmesser x Nut:

500

Abweichende Nutzhéhe auf Anfrage moglich
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Gasnitrieranlagen

GASCON Technologie fur hocheffizientes und fortschrittliches Gasnitrieren

Die GASCON Technologie der RUBIG
Anlagentechnik steht flir hocheffizientes
und fortschrittliches Gasnitrieren.

Die modular aufgebauten und auf Kunden-
bedurfnisse abgestimmten Anlagen liber-
zeugen durchihre exzellente Lebensdauer
und die Moglichkeit des sensorkontrollier-
ten Gasnitrierens und Gasnitrocarburierens.

Alle Anlagen sind AMS-
und CQI9-tauglich.
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Vorteile der RUBIG Anlagen:

A

o
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Modularitat
Flexible Anlagensysteme
fur Inhouse-Sourcingund

8§8
Upgrades in der Zukunft

Industrie 4.0

Einfacher Datenaustauschzu
Ubergeordneten Leit- oder
ERP-Systemen

Benutzerfreundliche

Bedienung

Fernzugriff und Online-
Diagnosen steigern die Effizienz

Individualitat

Von Standardgréfen liber
kundenspezifische Anlagen-
I6sungen bis hin zur Sonderan-
lagenfertigung und Steuerungs-
I6sungen

Langlebigkeit
Standzeitverlangerung der
Retorte durch die Verwendung
vonInconel

Regelbarkeit
Atmosphérenregelung (K
oder Spaltgrad) méglich

K., K

N’ "°C? T to
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GASCON K2

Gascon K2

Die Gasnitrieranlage

In der GASCON K2 Gasnitrieranlage realisieren RUBIG Kunden die Prozesse R.NIT+®

und GASOX®,

Kurze Prozesskette
Minimierung der Hartfeinbearbeitung
durch geringste Verziige

Stabilitat
Sicherheit durch reproduzierbare
Prozesse

Vielfaltigkeit

Weitere tribologie- und korrosionskritische
Anwendungen durch den GASOX® Prozess
sind méglich

Kontrollierbarkeit
Optionelle K Regelung erméglicht
optimale Reproduzierbarkeit

Klassische Anwendungen

> Wellen (Kurbelwellen, Nockenwellen,
verzahnte Wellen, ...)

> Zahnrader (Hohlrader, Ritzel, ...)

> Ventile

> Lagerteile (Lagerringe,
Lagerkugeln, ...)

> Werkzeugmaschinenteile

> Spindelnund Schnecken

Standard-Anlagentypen und -gré3en
Sondergréfen auf Anfrage méglich

utzaurchmesser x Nutzi einmm

650 x 1.200
1100 x 1.800

1.500 x 2.100
1.500 x 2.400

Alle Haubenanlagen sind auch im DUO Design erhéltlich.

SCHACHTANLAGEN

Nutzdurchmesser x Nutztiefe in mm

1.200 x 3.000
1.500 x 3.000

800 x 1500
1.000 x 2.000
1200 x 2.500

HORIZONTA

Nutzbreite x Nutzhéhe x Nutztiefe in mm

500 x 500 x 600 | 900 x 900 x 1.200
600 x 600 x 900 [ 900 x 900 x 1.800
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Technische Anderungen vorbehalten. ©RUBIG 2023

Surface Improvement by RUBIG

Das RUBIG SIR Programm steht fir die
Entwicklung von Anlagen und Prozessen
zur optimalen Leistungssteigerung der
Oberflache von Werkzeugen und Bau-
teilen aus Stahlwerkstoffenim Zeichen
des Umweltschutzes! SIR erméglicht eine
Reduktion der Hartfeinbearbeitung, bietet

Fertigungsintegration, partielles Nitrieren
und Prozesskombinationen. Darliber
hinaus entstehen geringste Emissionen bei
minimalem Gasverbrauch und Standzeiten
werden verlangert. Rund 20 % Einsparung
durch den Entfall der Hartfeinbearbeitung
sind méglich.

SIR

Surface Improvement by RUBIG

SAVES MONEY
PROTECTS THE ENVIRONMENT

RUBIG Gruppe

DurisolstraBe 12

4600 Wels
AUSTRIA

t+43(0)7242 /293830
at.office@rubig.com



