Plasmanitrieren PLASNIT®,
PLASOX®

Prozessbeschreibung:

PLASNIT®:

Plasmanitrieren ist eine thermochemische
Oberflachenbehandlung bei der molekularer
Stickstoff (N,) im Plasma in atomaren Stickstoff
gespalten wird. Der Stickstoff dringt in die
Bauteiloberflache ein und erhéht somit die Harte
und die VerschleiBbesténdigkeit.

PLASOX®:

Ist ein Kombiprozess von PLASNIT® und
nachfolgender Oxidation, um eine Erhéhung der
Korrosionsbestandigkeit und Verringerung des
Reibungskoeffizienten zu erzielen.

Welche Branchen werden damit bedient:
— Maschinenbau,  Automotive, = Werkzeugbau,
Aerospace

Werkstoffe:

— Baustahle (z.B. $S355), niedrig legierte
Vergitungsstahle (z.B. 1.7225) und Nitrierstahle
(z.B. 1.8519, 1.8550), Werkzeugstihle
(z.B. 1.2343, 1.2379) und Kunststoffformenstihle
(z.B. 1.2311)

— Korrosionsbestandige Stahle auf Anfrage

Kernmerkmale:

— Mechanisches Abdecken mdglich

— Vakuumplasmaprozess zwischen 400°C und
600°C

— Mikropulsplasmanitriertechnologie wurde im
Hause RUBIG entwickelt

Anlagenabmessungen:
— Max. @ 1.500mm / 6.000mm Héhe

Wofiir wird das Verfahren zumeist

angewendet:

— Gegen Oberflachenverschleild

— Zur Steigerung der Oberflachenharte

— Zur Verbesserung der Korrosionsbestandigkeit
und Einlaufeigenschaften

— Zur Erhéhung der Dauerfestigkeit

Durchlaufdauer:
— Siehe Terminliste

Verfahrensdauer:
— Abhingig von Nitrierhartetiefe (NHT / NHD) und
Werkstoff




Plasmanitrieren PLASNIT®,
PLASOX®

Mogliche Aufbereitungen der Oberfliche fiir einen Notwendige Informationen:

optimalen Oberflichenzustand: — Oberflachenharte

— Metallisch, blanke Oberflache — Nitrierhartetiefe

— Keine Korrosion — Verbindungsschichtdicke /

— Mikrostrahlen Oxidschichtdicke

— Frei von Fetten, Olen, Bearbeitungsmittel oder — Definition der zu nitrierenden Fliache (als Hinweis
Zieh- und GieBhauten auf der Konstruktionszeichnung)

— Polieren

— Ausheizen Wichtig:

— Saubere Kiihlkanéle — Aufstellflachen bleiben unbehandelt

— Keine Kaltverfestigungen durch z.B. mechanische
Fertigung

Kontakt:

RUBIG Vertrieb _

+43 (0) 7242 / 660 60 » - 2

ht.vertrieb@rubig.com




