
Descriptions du processus:
R.VAC+®

La trempe sous vide est un processus de trempe à 
cœur appliqué pour les matériaux fortement alliés afin 
d‘ajuster les valeurs correspondantes de solidité et de 
ténacité sans répercussions négatives sur la surface du 
composant (pas d‘oxydation de la pièce).

Quelles sont les branches qui en profitent:
→ �Construction de machines, d‘outils, technique 

médicale, sport de course, industrie de traitement 
du plastique, aéronautique

Matériaux:
→ �Aciers pour travail à chaud
→ �Aciers pour travail à froid
→ �Aciers à coupe rapide
→ �Aciers à teneur en chrome élevée (aciers 

martensites résistants à la corrosion)

Caractéristiques principales :
→ �Modification des dimensions moindre en com­

paraison
→ �Surfaces purement métalliques
→ �Processus précis (thermo-éléments, Masflow-

Controler, substance de refroidissement brusque)
→ �Paramètres de processus adaptés aux matériaux
→ �Différentes substances de refroidissement brusque 

(hélium et azote)

Dimensions machine:
→ �Four à chambre : Max. 1.200 x 900 x 900mm
→ �Max. 4t

Pour quoi ce processus est-il appliqué 
majoritairement:
→ �Pour l‘ajustement des propriétés de solidité et de 

ténacité du matériau
→ �Pour l‘ajustement des propriétés de corrosion

Durée du cycle:
→ �Sur demande

Préparations possibles des surfaces pour une surface 
optimale: 
→ �Exempt de graisse, d‘huile, de produit d‘usinage et 

de peaux d‘étirage et de coulage
→ �Aucune corrosion
→ �Canaux de refroidissement propres
→ �Pas de peau d‘érosion
→ �Éviter les bords coupants autant que possible

Informations nécessaires :
→ �Matériau
→ �Dureté (Position(s) de contrôle, tolérance)
→ �Étape suivante de traitement (érosion, nitruration,...)
→ �Température de service maximale
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