Plynova nitridacia R.NIT+®

Opis procesu:

R.NIT+®

Pri plynovej nitridacii R.NIT+® sa dusik zhromazduje
na povrchu. Ako zdroj dusika sa vyuziva plynny
amoniak.

Proces prebieha v $achtovych a zvonovych peciach,
v oblasti tepl6t medzi 500 °C a 600 °C. V dosledku
chemického rozpadu amoniaku na dielci dochadza
k difuzii dusika do povrchu a dochadza k vytvaraniu
difaznej zény a spojovacej vrstvy.

GASOX®

Pre zlepsenie protikoréznej ochrany alebo zlepsenie
pocdiatoénych vlastnosti sa méze dodatoéne urobit
postoxidacia.

Odvetvia vyuzitia:

— Strojarstvo, presné suciastky, vyroba nastrojov,
automobilovy priemysel, technolégia vstrekovania
plastov atd.

Materialy:
— Nitridaciu je mozné pouzivat u nizko az stredne
legovanych oceli

Hlavné charakteristiky:

— Ochrana proti opotrebeniu

— Zvys$ena odolnost voci korozii
— Minimalne zmrstovanie

Tvrdost povrchu:

— V zavislosti od materialu

— Nitridaciu je mozné pouzivat u nizko az stredne
legovanych oceli

Hibka nitridacie a hrabka spojovacej vrstvy:

— MozZnost sériového nastavenia podla vami
zadanych parametrov (na poziadanie) alebo
vyuzitim nasich praktickych standardnych pro-
cesov.

Pozri prehlad www.rubig.com - Kaliarer — Plynova nitridacia.

Maximalne rozmery dielca:
—1.500 mm x 2.400 mm

Najcastejsi dovod pouzitia postupu:
— Ochrana proti opotrebeniu
— Zvys$ena odolnost voci korozii

Priebezny cas:
— Pozri prehlad

Trvanie procesu:
— V zéavislosti od hibky nitridécie

Pozri prehlad www.rubig.com - Kaliaref — Plynova nitridacia.
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Plynova nitridacia R.NIT+®

Mozna priprava povrchov pre optimalny stav

povrchu:

— Bez tuku, bez oleja, bez prostriedku po obrabani
alebo bez Supin po tahani a odlievani a aj bez
triesky po braseni (lesteni)

Potrebna informacie:

— Materidl

— Tvrdost povrchu

— Hibka nitridacie

— Hrubka spojovacej vrstvy

— Hrabka oxidac¢nej vrstvy

— Pripadné predchadzajlice spracovanie

— Pripadné oblasti prikrytia

— Ci je potrebné chranit (prikrytim) uréité oblasti
pred nitridaciou

Doélezité:
— Aby bolo mozné zarucit hladky priebeh, od-
poruca sa vopred nahlasit

Kontakt:

Odbyt RUBIG

+43 (0) 7242 / 660 60 »
ht.vertrieb@rubig.com




