PLASNIT® & PLASOX®

Opis postupu:

PLASNIT®

Nitridovanie v plazme je tepelnochemické
spracovanie povrchu, pri ktorom sa molekularny
dusik (N2) v plazme $tiepi na atomarny dusik.
Dusik prenika do povrchu konstrukéného dielu

a zvysuje tak jeho tvrdost a odolnost voci
opotrebovaniu.

PLASOX®

Je to kombinovany proces PLASNIT® a naslednej
oxidacie kvoli dosiahnutiu zvy$enia odolnosti voci
korézii a znizenia koeficientu trenia.

Pre ktoré odvetvia je uréeny:
— Strojarstvo, automobilovy priemysel, vyroba
nastrojov, letecky priemysel

Materialy:

— Konstruké&né ocele (napr. S355), malo legované
zuslachtené ocele (napr. 1.7225) a nitridované
ocele (napr. 1.8519, 1.8550), nastrojové ocele
(napr. 1.2343, 1.2379) a ocele na vyrobu foriem
na plast (napr. 1.2311)

— Nehrdzavejlce ocele na pozZiadanie

Zakladné vlastnosti:

— Moznost mechanického nanasania

— Vékuovy plazmovy proces od 400 °C do 600 °C

— Technolégia mikropulznej plazmovej nitridacie
bola vyvinuté v spolo¢nosti RUBIG

Rozmery zariadenia:
— Max. @ 1.500 mm / 6.000 mm vyska
— ~10.000 kg

Na ¢o sa tento postup vaésinou pouziva:

— Proti opotrebovaniu povrchov

— Na zvysenie tvrdosti povrchov

— Na zlepsenie odolnosti voci korézii a
zdbehovych vlastnosti

— Na zvys$enie Unavovej pevnosti

Doba priebehu:
— Pozri zoznam terminov

Trvanie postupu:
— V zavislosti od hibky nitridacie (NHT / NHD) a
materialu




PLASNIT® & PLASOX®

Mozné (pravy povrchu pre optimalny stav Délezité informacie:

povrchov: — Povrchova tvrdost

— Kovové, holé povrchy — Hibka nitridacie

— Bez korozie — Hrubka spojovacej vrstvy / hribka oxidovej

— Mikrotryskanie vrstvy

— Bez tukov, olejov, obrabacich kvapalin alebo — Definicia nitridovanej plochy (ako pokyn na
povlakov z tahania a odlievania kongtruk&nom vykrese)

— Lestenie

— Ohrievanie Doélezité:

— Cisté chladiace kanaly — Oporné plochy zostavaju neopracované

— Ziadne zvy$enie pevnosti za studena spésobené
napr. mechanickou vyrobou

Kontakt:

Odbyt RUBIG P
+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com




