Cementovanie R.CARB+°,
Nitrocementovanie, nauhlicovanie

Opis procesu:

Cementovanie R.CARB+®

Cementovanie R.CARB+® je kombinaciou
skladajicou sa z procesov nauhli¢ovania a
cementovania vratane popustania. Vytvara sa
pritom nauhli¢ena vrstvicka s obsahom uhlika 0,6 %
- 0,8 %. Smerom k jadru sa obsah uhlika kontinualne
znizuje. Po cementovani vznika povrch s vysokou
tvrdostou a mékké hizevnaté jadro.

Nitrocementovanie

Nitrocementovanie sa od cementovania R.CARB+®
li$i pridavanim dusika. Okrem uhlika sa povrchova
vrstva obohacuje aj o dusik. Potom nasleduje
proces cementovania vratane popustania s

ciefom dosiahnutia Zelanych vlastnosti. Vyhodou
nitrocementovania oproti cementovaniu
R.CARB+® je, ze prostrednictvom dusika sa
zlepsuje kalitelnost a takto je mozné upravit aj
nelegované ocele (stavebna ocel). Prostrednictvom
nitrocementovania vznika rovnako ako v pripade
cementovania R.CARB+® tvrda oteruvzdorna
povrchova vrstva vysokej pevnosti a hizevnaté
jadro.

Nauhli¢ovanie

Pri nauhli¢ovani sa povrchova vrstva ocele (obvykle
cementaé&nej ocele) obohati uhlikom a vzapéati sa
pomaly ochladi v ochrannej atmosfére, aby nedoslo
k zvy$eniu tvrdosti. Takto je mozné dielce obrabat
a samotny proces cementovania nasleduje az
potom. Vyhoda tohto postupu spociva v tom, Ze pri
prikryti sa nevyzaduje dodato¢na Uprava. Materidly
vhodné pre nauhli¢ovanie si cementacné ocele s
hmotnostnym obsahom uhlika do 0,25 %.

Odvetvia vyuzitia:
— Vyroba nastrojov a strojarstvo, automobilovy
priemysel, polnohospodarske stroje, letectvo atd.

Materialy:
— Cementacné ocele s hmotnostnym obsahom
uhlika do 0,25 %




Cementovanie R.CARB+°,
Nitrocementovanie, Nauhlicovanie

Hlavné charakteristiky:

— Presné vykonavanie procesu

— (termogléanky, online vypod&et difuzie, regulator
hmotnostného toku, kaliace médium...)

— Nastavenie parametrov procesu podla materialu

Vyuzitelny priestor pece:
—1.050 x 690 x 700 mm (D x S x V)

Maximalna hmotnost vsadzky:
— 1.100 kg brutto

Najcastejsi dovod pouzitia postupu:

— Nastavenie pevnostnych a hGzevnatych vlastnosti
materialu

— Zvysenie tvrdosti na povrchu

— Vyssia oteruvzdornost

— Zvysenie trvalej pevnosti a Uspora tlaku

Priebezny c¢as:
— Pozri prehlad

Kontakt:

Odbyt RUBIG

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com

Potrebné informacie:

— Udaje o materiali

— Potrebna tvrdost povrchu

— Kroky néasledného opracovania (napr. rovnanie,
kontrola zmr&tenia, &iernenie)

— Potrebna hibka zakalenia vratane pridavku na
opracovanie

— Pri pripadnych operaciach rovnania uvedte
maximalne zmrstenie, pripadne referené¢né body

— Ci je potrebné chranit (prikrytim) uréité oblasti
pred nauhli¢enim

V dodanom stave na dielci sledujte:

— Dielec by mal byt zbaveny mastnoty, oleja,
prostriedku po obrabani alebo $upin po tahani a
odlievani

— Podla moznosti sa vyhnite ostrym hranam,
pripadne velkym zmenam prierezov

Dolezité:

— Pri nelegovanych oceliach (napr. C15) nie je
mozné zarucit rovnomernost povrchu

— Je potrebné poéitat so zmrstovanim — uvedomte
si, ze dielec je potrebné vyrobit so zodpoveda-
jucim pridavkom




