Opis procesu:

Zihanie na zniZenie napitia

Je to tepelné spracovanie v ochrannej atmosfére,
ktorym sa znizuju mechanické a tepelné napétia
(vlastné napéatia) a odstrafiuju sa spevnenia bez
toho, aby sa podstatnym spésobom zmenila
Struktura.

Zihanie naméakko a sféroidiza&né Zihanie

Je to tepelné spracovanie v ochrannej atmosfére
s cielom sformovania karbidov a znizenia
tvrdosti. Tymto Zihanim sa zlepsi obrobitelnost

a tvarnitelnost (zastudena) a vytvori sa $truktara

optimalna pre dal3ie tepelné spracovanie (kalenie).

Odvetvia vyuzitia:
— Strojarstvo, vyroba nastrojov, zvarané
konstrukcie atd.

Materialy:

— Kovové materialy (zliatiny hlinika, med' a zliatiny
medi, mosadz, titan, zliatiny titanu...)

— Typické konstrukéné materialy s vynimkou oceli
odolnych voci korézii

Hlavné charakteristiky:

— Znizenie vlastnych napati

— ZniZenie pevnosti

— Speciélny postup Zihania na poziadanie
— Bez podstatnych zmien $truktuary

Najcastejsi dovod pouzitia postupu:

Zihanie na zniZenie napitia

— Dielce s vysokymi narokmi na rozmerovu
presnost

— Dielce s vysokym odberom materialu obrabanim

Zihanie naméakko a sféroidizaéné Zihanie

— Dielce z tazko obrobitelnych materialov (vysoka
pevnost, vysoka &istota)

— Dielce tvarované zastudena

Rozmery:
— Sachtové pec: @ 800 mm x 2 000 mm

Priebezny cas:
— Na poziadanie

Na poziadanie:
— V ochrannej atmosfére, teplota a ¢as zotrvania
podla materidlu a geometrie




VALEL I

Schematicky priebeh:

Zihanie na zniZenie napitia

— Jemné opracovanie dielca

— Zuslachtenie (pripadne cementovanie, nitridacia
podla Zelania zakaznika)

— Prip. brisenie

Zihanie namakko a sféroidizaéné Zihanie
— Hrubé opracovanie dielca

Kontakt:

Odbyt RUBIG

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com

Mozna priprava povrchov pre optimalny stav

povrchu:

— Zbavené okuji

— Bez tuku, bez oleja, bez prostriedku po obrabani
alebo bez Supin po tahani a odlievani

— Bez korozie

— Cisté chladiace kanaly

— Bez vrstvy poskodenej eréziou

Potrebné informacie:

— Material a rozmery materidlu

— Cielové vlastnosti hotového dielca (tvrdost,
hrabka vrstvy, hibka nitridovania alebo
cementovania...)




