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SKUPINA RUBIG

Spoleénost RUBIG se od svého zaloZeni v roce 1946 rozvinula ze zapustkové kovarny v
celosvétové ¢inné kompetenéni centrum v oboru kovu.

Jedine&ny synergicky potencial, Technologie
Spoleénost RUBIG se kt%,ry v%nika”spolupra(,:idivize V)’Ivroby. Spole,c":n’ost RUB!G neju'sta’le rozéiFuj.e’

e L . . zafizeni, kalirny a kovarny spole¢nosti globalni vedouci pozici v technologiich
rozviji dlky své odbornosti RUBIG, maximalizuje uzitek pro jakozto specialista na materialy v oboru
v oblasti materialt a zékaznika. Znalosti a zku$enosti ze zpracovani kovl a stava se systémovym
jejich zpracovani a stava vech podnikovych odvétvi délaji dodavatelem komponentt a vyrobkl v
se pi‘edm’m globélnl'm kov odolnym! Pro uspokojeni nasich kovoprimyslu. Proces movacfje hnacfrn

. . zékaznikl zamé&stnavame vice nez 350 motorem pro nové technologie a vyvoj
systemovym dodavatelem zaméstnancu. V nasi vlastni zemi i v vyrobkdl. Vysoka kvalita je pro nas
hotovych komponentd. zahraniéi. samozfejmosti.
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RUBIG

Mezinarodni pisobnost Rizeni kvality

Spolu s internacionalizaci naléza Spole&nost RUBIG se jiz 70 let zabyva
spolegnost RUBIG nova odbytisté. materidly, jako jsou ocel, hlinik a titan.
Podnik jakozZto globalni hra¢ v oboru Béhem této doby jsme mohli ziskat
vyroby hotovych vyrobk( a komponentl  velké mnoZstvi znalosti a zku$enosti
neustale rozsifuje vedouci roli na v oblastech kovarenstvi, techniky

poli inovaci v téchto oborech. To vyroby, kaleni a vyroby zafizeni.
umoziuje trvalé rozsifovani a posilovani  Tyto synergeticky ziskané vysledky
rakouského sidla. v kombinaci se znalostmi kovi a

zpracovani material( tvofi zaklad vyvoje
procesl, zkoumani materiald a analyz
poskozeni podle potieb zakaznika.
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KALIRNA

Tepelné zpracovani ocelovych a hlinikovych materialQ

Naroky na moderni vyrobky se kazdym
dnem zvysuji, a tim se zvysuji také
naroky na veskeré materialy. Potfebné
charakteristické vlastnosti téchto
materiall jsou uréovany vyznamnou
mérou provadénym tepelnym
zpracovanim. Kalirna spoleénosti RUBIG
je od 80. let uznavanym specialistou v
oboru tepelného zpracovani ocelovych
a hlinikovych materiald. Nabidka sluzeb
saha od kompetentniho zkoumani
materialu ve vlastni firemni materialové
laboratofi az po volbu vhodné metody
tepelného zpracovani. Spoleénost RUBIG
nabizi idedlni a individudlni fe$eni pro
jakykoliv druh problému pfi tepelném
zpracovani.
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Cementace — R.CARB+®
termochemickou metodu tepelného
zpracovani. Diky metodé HighCarb
je mozné konstrukéni dily vystavit pfi
pouziti vy$sim teplotam.

Vakuové kaleni - RVAC+®

Vakuové kaleni je kalici metodou pro
presné konstrukéni dily, které jsou
nachylné k deformacim, pro vylisky a
nastroje s vysokymi poZadavky na Gisty,
leskly povrch. Pomoci podtlakového
nauhli¢ovani nebo procesu nitridovani
pod tlakem v kombinaci se zchlazenim
pomoci helia (HELIVAC) je mozné vyuzit
cely potencial materialu.

Povlakovani — PLASTIT®
Povlakové systémy PACVD (Plasma

Assisted Chemical Deposition) nabizeji

kromé ochrany pfed opotiebenim a

snizenych souginitell tfeni také zlepseni
odolnosti proti korozi. Zaméstnanci
spoleénosti RUBIG radi poradi véem
zékaznikdim pfi vybéru povlaku a s tim
souvisejicimi dlleZitymi otazkami, jako
jsou druh oceli, tepelné zpracovani a stav

povrchu.

Certifikace
1ISO 9001

IQ-Net
VDA 6.1
EN 9100




RUBIG

Plazmova nitridace - PLASNIT®

Prvni volba u konstruké&nich dild,
vystavenych opotiebeni a u dynamicky
zatizenych konstrukénich dild.

Plynova nitridace — R.NIT+®

Plynova nitridace umoziiuje velmi dobrou
ochranu proti opotfebeni a vysokou
odolnost proti korozi sou¢asné s vysokou
hospodarnosti.

RUBIG Slovensko

V pobocce zabyvajici se vyrobou a
odbytem se provadéji technologie
tepelného zpracovani pro slovensky a
Cesky trh, jako jsou napf. cementace,
plazmova a plynova nitridace, jakoz i
vakuové kaleni a zihani.

Tepelné zpracovani hliniku

Kdo pozaduje hlinikové konstrukéni dily,
které jsou malo nachylné k deformacim
a maji malé vnitini pnuti, ten se pfi
tepelném zpracovani spoléha na RUBIG
ALU. Zakaznici spoleénosti RUBIG

jsou nadgeni kratkymi pribéznymi
Casy a prémiovou kvalitou. Tepelnym
zpracovanim dochazi k tepelnému
plGsobeni pro pozitivni ovlivnéni
vlastnosti hlinikového materialu. RUBIG
nabizi riizné stavy hliniku (napt. T4, T5,
T6, T7) s rGznymi moznostmi zchlazeni
(jako zchlazeni pomoci vzduchu,
polymer( a vody).

Obory

Strojirenstvi, automobilovy primysl,
néstrojarstvi, zabezpedovaci technika,
volny ¢as, doprava, letectvi, |ékarska
technika, zavodni sport a fada dalsich

RUBIG GmbH & Co KG
Griesmuhlstr. 10

4614 Marchtrenk
AUSTRIA

t +43 (0) 7242 66060
f DW 3077
ht.office@rubig.com
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VYROBA ZARIZENI

Spicka v oboru technologie nitridace a povlakovani

Divize spole&nosti RUBIG zabyvajici

se vyrobou zafizeni pfedstavuje
technologiemi MICROPULS® a GASCON
na trhu tepelného zpracovani prémiové
technologie nitridace a povlakovani.
Partnefi spoleénosti RUBIG se na celém
svété spoléhaji na kompetentnost ve
vécech nitridace a povlakovani. Zakaznici
spole&nosti RUBIG pfi tom profituji z
vice nez 25 let zkusenosti s vyvojem v
oblasti zafizeni pro tepelné zpracovani
zhotovovanych na miru pro nejriizn&jsi
obory, od kaleni formou prace ve mzdé
az po pIné automatizovany primyslovy
provoz.

Certifikace

1ISO 9001
IQ-Net
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Technologie MICROPULS®

Divize vyroby zafizeni spoleénosti RUBIG
zaruduje svoji technologii MICROPULS®
Uspésna a inovativni feSeni tepelného
zpracovani v oblasti plazmové nitridace
a povlakovani. Umoziuji to vykonné,
modularni a pfesné generatory
MICROPULS®, vyvinuté ve spole¢nosti
RUBIG.

MICROPULS® EVEREST

Zarizeni pro plazmovou nitridaci
Optimalizované procesy umoziuji
mimoradny stupei pInéni a tim nejvyssi
moznou hospodarnost.
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MICROPULS® PROCOAT
Povlakovaci zafizeni

Pomoci tohoto povlakovaciho zafizeni
spole&nosti RUBIG se realizuji tvrdé
povlaky v prémiovém segmentu.

MICROPULS® DIAMOND Xtended
DLC povlakovaci zafizeni

Inovativni DLC povlaky ze spole¢nosti
RUBIG - pro zarugeny nadstandard v
oblasti povlakovani.
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RUBIG

DEMVING SUCCISS

GASCON K2

Technologie GASCON

Technologie GASCON divize vyroby
zafizeni spoleénosti RUBIG zaru&uje
vysoce efektivni a pokrokovou plynovou
nitridaci. Modularné sestavena zafizeni,
pfizplsobena pozadavkim zakaznika,
presvédEuji svou vynikajici Zivotnosti

a moznosti senzorem kontrolované
regulace pfi plynové nitridaci a plynové
nizkoteplotni plynové nitrokarbonizaci.

Zarizeni pro plynovou nitridaci
GASCON K2

Zakaznici spole&nosti RUBIG zvladaji
pomoci nového zafizeni GASCON K2
zcela nové vysiny a neznamé oblasti.

Vylep$ovani povrchl provadéné
spoleé&nosti RUBIG

Program SIR spole&nosti RUBIG zaru&uje
vyvoj zafFizeni a procest pro optimalni
zvy$eni vykonu povrchl nastrojd a
konstrukénich dilt z ocelovych materiall
s ohledem na ochranu Zivotniho
prostiedi! SIR umoziuje redukci tvrdého
dokonéovaciho obrabéni, nabizi integraci
vyroby, ¢aste¢nou nitridaci

a kombinace procest. Kromé toho
vznikaji minimalni emise pfi minimalni
spotiebé plynu a dochazi k prodlouzeni
zivotnosti. V disledku odpadnuti tvrdého
dokonéovaciho obrabéni je mozné
dosahnout Uspory ve vysi asi 20 %.

SAVES MONEY
PROTECTS THE ENVIRONMENT

RUBIG

Obory

Tepelné zpracovani formou prace ve
mzdé, automobilovy primysl, letectvi,
strojirenstvi, nastrojarstvi, zabezpecovaci
technika a fada dalsich

RUBIG GmbH & Co KG
Durisolstr. 12

4600 Wels

AUSTRIA

t +43 (0) 7242 29383 0
f DW 4077
at.office@rubig.com
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KOVARNA

Bezpecénost na zakladé kvality

Zapustkova kovérna Franz RUBIG a
synové byla zaloZena v roce 1946 a je
ptivodnim zavodem skupiny RUBIG.
JiZ vice nez 70 let se zabyvame
predevsim vyvojem optimalnich feseni
pro specifické potfeby zakaznikd, od
neobrobeného kusu az po sériovy dil
pfipraveny k montazi.

V8echny potfebné nastroje vyrabime
sami v nasi vlastni nastrojarné — tak
jsme schopni zarugit kvalitu a véasné
prichystéani véech jednotlivych dild
nastroju. Kromé vyroby vlastnich
vyrobk (jako jsou zaklapéavaci pojistky,
fetézové systémy a lovecké noze)
spodiva tézisté naseho podnikani ve
vyrobé zdpustkovych kovanych dilt
podle specifikace zdkaznika zrovna tak
jako v tfiskovém obrabéni. Tak mizeme
z jedné produkce nabidnout zapustkové
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kované dily, které jsou pfipraveny k
montazi. RUBIG tyto technologie nabizi
také jako obrabéni formou prace ve
mzdé

Zaklapavaci pojistky

Zaklapavaci pojistky slouzi pro spojovani
a zabezpe&ovani u stroju, resp. mezi
stroji. Vzhledem k tomu je dulezita
optimalni konstrukce a kvalita téchto
bezpeénostnich prvkd.

Sortiment zaklapavacich pojistek RUBIG
zahrnuje vice nez 80 rlznych tvar( a
velikosti.

Retézové systémy

Idedlni fetézy pro drsny provoz:

Kované rozebiratelné fetézy vyvinuté
spole&nosti RUBIG maji diky
zapustkovému kovani obzvlasté priznivou
strukturu vlaken a slozeni, vyznacuji

se vysokym prltrZznym zatizenim a
nejsou nachylné k zaspinéni. Kromé
osvédéenych fetézl s plochymi &lanky
série T a série C se vyrabi i nové vyvinuty
hnaci fetéz pro pouziti za tézkého
provozu, inovativni verze fetézu typu
Vaucanson a véechna pfislu§na fetézova
kola.

Lovecké noze

RemeslIné uméni spojené s vyrobou
pomoci §pickové technologie:
zapustkové kované noze z vysoce
kvalitnich druh( oceli, vakuové kalené,
oSetfené zamrazovanim s volitelnym
DLC povlakem. Pro nejvyssi naroky — s

Certifikace

ISO 9001
IQ-Net




RUBIG

inovativnim designem a v individualnim
provedeni.
zapustkové kované dily

Zapustkové kované dily

Od neobrobeného kusu az po sériovy
dil, pfipraveny k montazi: RUBIG
pfebira provedeni Gpravy vhodné pro
kovani a pfevod navrhového vykresu
nebo nakresu az do ekonomicky
vyhodné sériové vyroby. Za

vyrobou dili vyrobenych za pomoci
bezpeéného procesu v zapustkové
kovarné stoji dlouholeté zkusenosti.
Vlastni nastrojarna zarucuje absolutni
diskrétnost a flexibilitu.

Triskové obrabéni ve spole&nosti RUBIG
Kompletni fedeni na jednom misté:
Pro vyrobu komplexné obrobenych
komponentt pouzivdme ve vyrobé

provadéné pomoci tiiskového obrabéni
moderni CNC soustruznicka a obrabéci
centra. MozZnosti tfiskového obrabéni
ve spoleénosti RUBIG zahrnuji vedle
soustruzeni, vrtani, frézovani také fezani
zubl az po modul 6, rovinné brouseni a
automatizované promé&fovani obrobku.

Aktivni zajistovani kvality — vice neZ jen
zavazek

S pomoci kvality k Gspéchu: Ve
spoleénosti RUBIG, jakoZto tradiéni
rodinné firmé&, pfemyslime s
dlouhodobou perspektivou a klademe
velky dlraz na trvalé obchodni
vztahy. Pfedpokladem pro to je
vysoka spokojenost zakaznik(, které
Ize dosahnout jediné tehdy, pokud
jsou oéekavani zakaznikl pribézné
napliovana. Pfedpokladem pro

to, abychom tohoto cile znova a

znova dosahovali, je nejen bezvadna
kvalita vyrobkd, ale také perfektné
zorganizované procesy.

Obory

Zemédélska technika, strojirenstvi,
automobilovy primysl, obchod,
stavebnictvi, volny ¢as a fada dalsich

Franz RUBIG & SOHNE GmbH & Co KG
Mitterhoferstr. 17

4600 Wels

AUSTRIA

t +43 (0) 7242 47135
f: DW 2055
st.office@rubig.com
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KOMPETENCNI CENTRUM

Koncentrované znalosti diky dlouholetym zkuSenostem

Vyzkum a vyvoj

RUBIG poskytuje dtikladné know-how,
aby bylo mozné optimalizovat nebo déle
vyvijet konstrukéni dily zakaznik. RUBIG
pfi tom podporuje nalézani optimalni
kombinace materialQ, zhotoveni,
tepelného zpracovani a povlakovani,
vhodné a proveditelné pro danou
zatézovou situaci.

Analyzy materiald

Zjistovani chemického slozeni
neznamych kovovych materialt nebo

pfi podezieni na zdménu materiald, pro
vstupni kontrolu pro zabezpeéenf kvality
dodavky materialu nebo pro uréeni
plvodu cizich &astic atd.

RUBIG — 10

Zkousky tvrdosti

Zkousky tvrdosti kovovych konstrukénich
dilG a obrobk(, méfeni pribéhu tvrdosti

atd., jakoz i zkousky tvrdosti tenkych
tvrdych povlakl vtiskovou metodou za
pomoci pfistroji nebo zkousky tvrdosti
na svarech.

Posuzovani slozeni

Kvalitativni a kvantitativni posouzeni
sloZeni jakoZto hlavni prostfedek pro
uréeni zakladnich vlastnosti materialu
a pro posouzeni stavu tepelného
zpracovani.

Urcovani zbytkového austenitu
Rentgenografické stanovovani podilu
zbytkového austenitu jakoZto posuzovani
kvality pro provedené tepelné zpracovani
nebo jako zkouska shody, zdali byla
dodrzena specifikovana hodnota
zbytkového austenitu.

Meéfeni vnitfniho pnuti
Rentgenografické méfeni vnitinich
pnuti nebo pribé&hd vnitfniho pnuti v
okrajovych oblastech konstrukénich
dild pro ziskani rozhodujicich znalosti o
zatizitelnosti a pevnosti nebo o vlivech
mechanického nebo elektrojiskrového
opracovani.



Zkoumani materiald

Zjistovani druhu materialu, postupu
zhotoveni a tepelného zpracovani u
neznamych konstrukénich dill, kontroly
kvality konstrukénich dilG se stanovenymi
pozadovanymi hodnotami (kontroly
shody), metalurgické a rentgenografické
posuzovani konstrukénich dild s ohledem
na Ucel jejich pouziti a na jejich chovani
v pfipadé zatizeni, analyzy poskozeni
pro nalezeni pFi¢in, zamezeni chybam a
optimalizace konstruké&nich dild.

Analyzy poskozeni

Identifikace mechanism, které
zpUsobily poskozeni, zjistovani pFicin
poskozeni a vyvozovani potiebnych a
proveditelnych opatfeni pro zamezeni
poskozeni.

Zkoumani koroze

Posuzovani $kod zptsobenych korozi,
zjistovani pf¥icin koroze, vyvozovani
vhodnych a proveditelnych opatfeni
pro zamezeni témto $kodam, provadéni
koroznich testl pro stanoveni odolnosti
konstrukénich dilt proti korozi.

Seminéfre a skoleni

Pfedavame teorii a praktické zkudenosti
v oblasti tepelného zpracovani. Seminare
se zaméruji specialné na konstruktéry,
pracovniky ve vyrobé a planovace prace,
ktefi dosud nemaji znalosti této specialni
vyrobni technologie nebo ktefi chtéji
prohloubit své znalosti, které jiz maji.

RUBIG

Obory

— vyrobni provozy a inZenyrské
kancelafe ze viech obori

— znalci, pojistovny

Strategicka partnerstvi

— vyrobci oceli

— univerzity, vyzkumna zafizeni, vys$si
odborné skoly

— vyzkumna a vyvojova oddéleni jinych
podnikd

RUBIG GmbH & Co KG
Griesmuhlstr. 10

4614 Marchtrenk
AUSTRIA

t +43 (0) 7242 66060
f DW 3077
ht.office@rubig.com
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