Opisy postupu:

RVAC+®

Vakuové kalenie je postup prekalovania a pouziva
sa na velmi legované materialy na dosiahnutie
zodpovedajlcich hodnét pevnosti a huzevnatosti
bez negativneho ovplyvnenia povrchu
konstruk&ného dielu (Zziadna oxidacia obrobku).

Pre ktoré odvetvia je uréeny:

— Strojarstvo, vyroba nastrojov, lekarska technika,
pretekarsky Sport, priemysel spracovania
plastov, letecky priemysel

Materialy:

— Ocele na pracu za tepla

— Ocele na pracu za studena

— Rychlorezné ocele

— Ocele s vysokym obsahom chrému
(martenzitické nehrdzavejuce ocele)

Zakladné vlastnosti:

— Porovnatelne mald zmena rozmerov

— Holé, ¢isté povrchy

— Presné riadenie procesu (termo&lanky,
Masflow-Controler, kaliace médium, ...)

— Procesné parametre vyladené na material

— Rézne kaliace média (hélium a dusik)

Kontakt:

Odbyt RUBIG

+43 (0) 7242 / 660 60
ht.vertrieb@rubig.com
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Rozmery zariadenia:
— Komorova pec: Max. 1200 x 900 x 900 mm
—Max. 41

Na ¢o sa tento postup vaésinou pouziva:

— Na nastavenie vlastnosti pevnosti a
huzevnatosti materialu

— Na nastavenie antikoréznych vlastnosti

Doba priebehu:
— Na poziadanie

Mozné Gpravy povrchov pre optimalny stav

povrchov:

— Bez tukov, olejov, obrabacich kvapalin alebo
povlakov z tahania a odlievania

— Bez korozie

— Cisté chladiace kanaly

— Ziadny povlak po erodacii

— Vyhnite sa podla moznosti ostrym hranam

Délezité informacie:

— Material

— Tvrdost (skiidobnéa poloha/y, tolerancia)

— Nasledujace kroky spracovania (napr. erodo-
vanie, nitridovanie)

— Maximalna prevadzkova teplota




