Povrchové Gpravy PLASTIT®

Pontikame vam vytvaranie nasledovnych tvrdych povlakov:

Povrchové Gpravy RUBIG PLASTIT® Hrabka vrstvy Tvrdost vrstvy Farba

DLC Xtended PLASTIT® DLC 5-10 ym 1.000-1.500 HV Cierna

DL coat PLASTIT® DLC 1-3pum 1.000-2.000 HV Cierna
GOLD LF PLASTIT® TiN 1,5-4 um ~2.000 HV zlatd
CARBON LF PLASTIT® TiCN 1,5-4 um ~2.500 HV fialova
BORON Nanocomp PLASTIT® TiBN 1-3 um ~4.500 HV striebrosiva

Aby sme mohli zaruéit o najvyssiu kvalitu povrchovej
Upravy vaSich dielcov, chceme vas poziadat o
poskytnutie podrobnych informacii k nasledovnym
bodom:

— Oblast pouzitia dielca alebo nastroja

— Ugel povrchovej upravy:
- Nizke opotrebenie
- Lepsie vyberanie z formy
- Znizenie Casu trvania cyklov
- Znizenie kordzie
- Znizenie potreby maziv
- Zvysenie Zivotnosti
- Lepsie klzné vlastnosti
- Dekorativne dovody

— Material

— Predchadzajuce tepelné spracovanie:
- Aké tepelné spracovanie bolo urobené
- Teplota popustania musi byt vyssia nez teplota
robenia povrchovej Upravy napr.: 1.2379 $pecidlne
tepelné spracovanie

— Optimalny stav povrchu:
-Cista kovova plocha
- Bez korézie
- Zbaveny mastnoty, oleja, prostriedkov po obrabani
alebo 3upin po tahani alebo odlievani
- Cisté chladiace kanaly

— Mozna priprava povrchov:
- Odstranenie spojovacej vrstvy
- Mikropieskovanie
- Ohriatie

— Vyrobné vplyvy:
- Zamedzit prehriatie pri braseni
- Uprava pléch poskodenych eréziou (pieskovanie,
brisenie, lestenie)
- Co najmenej vnatornych napiti

— Funkéné plochy:
- Stanovenie ploéch pre povrchovu Upravu
- Urcenie velkosti plochy pre vsadzku




