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RUBIG entwickelte sich
durch Werkstoff- und
Bearbeitungskompetenz zu
einem global agierenden
Systemlieferanten von
Fertigkomponenten.
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RUBIG GRUPPE

I Seit der Griindung von RUBIG im Jahr 1946 hat sich das Unternehmen von einer
Gesenkschmiede zu einem weltweit operierenden Metallkompetenzzentrum entwickelt.

Das einzigartige Synergiepotenzial,

das aus enger Zusammenarbeit von
RUBIG Anlagentechnik, Hartetechnik
und Schmiedetechnik entsteht,
maximiert den Kundennutzen. Das
Wissen und die Erfahrung aus allen
Unternehmensbereichen machen Metall
bestandig! Mehr als 350 Mitarbeiter
sind im Auftrag der Kunden beschaftigt.
National und international.

Technologie

RUBIG baut die weltweite Technologie-
fuhrerschaft als Werkstoffspezialist in der
Metallbearbeitung kontinuierlich aus und
entwickelt sich zum Systemlieferanten
fiir Komponenten und Produkte in der
Metallindustrie. Der Innovationsprozess
ist Treiber fir neue Technologien und
Produktentwicklungen. Hohe Qualitat ist
fur uns ein Selbstverstandnis.

International

Mit der Internationalisierung erschliet
RUBIG neue Absatzmirkte. Als

Global Player in der Produkt- und
Komponentenfertigung baut das
Unternehmen die Innovationsfiihrerschaft
in diesen Bereichen stetig aus. Dies
ermoglicht den 6sterreichischen Standort
nachhaltig auszubauen und zu starken.

Qualitdtsmanagement

RUBIG beschaftigt sich seit vielen
Jahrzehnten mit den Werkstoffen
Stahl, Aluminium und Titan. In diesem
Zeitraum konnte eine Menge an
Wissen und Erfahrung in den Bereichen
Schmiedetechnik, Fertigungstechnik,
Hartetechnik und Anlagentechnik
gesammelt werden. Diese synergetisch
gewonnenen Ergebnisse in Kombination
mit dem Wissen iber Metallkunde

und Werkstoffverarbeitung sind das
Fundament fiir kundenspezifische
Prozessentwicklungen,
Werkstoffuntersuchungen und
Schadensanalysen.
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RUBIG
ANLAGENTECHNIK

RUBIG Gruppe | DurisolstraRe 12, 4600 Wels, AUSTRIA

t +43 (0) 7242 29383 0 | at.office@rubig.com

RUBIG Anlagentechnik steht mit

der MICROPULS® und GASCON-
Technologie fiir die Premium-Nitrier-
und Beschichtungstechnologie am
Wiarmebehandlungsmarkt. Weltweit
vertrauen RUBIG Partner auf die
Kompetenz in Sachen Nitrierungen

und Beschichtungen. RUBIG Kunden
profitieren dabei von mehr als

25 Jahren Entwicklungserfahrung im
Bereich maRRgeschneiderter Warme-
behandlungsanlagen fiir verschiedenste
Branchen, von der Lohnharterei bis zum
vollautomatisierten Industriebetrieb.
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MICROPULS® Technologie

RUBIG Anlagentechnik steht mit

ihrer MICROPULS® Technologie fiir
erfolgreiche und innovative Warme-
behandlungslésungen im Bereich des
Plasmanitrierens und Beschichtens.
Leistungsstarke, im Hause RUBIG
entwickelte, modulare und prazise
MICROPULS® Generatoren machen dies
moglich.

MICROPULS® EVEREST

Die Plasmanitrieranlage

Optimierte Prozesse ermdglichen einen
auBergewohnlichen Fillgrad und damit
héchstmogliche Wirtschaftlichkeit.

MICROPULS® PROCOAT

Die Beschichtungsanlage

Mit dieser RUBIG Beschichtungsanlage
werden Hartstoffschichten im

Premium-Segment realisiert.

MICROPULS® DIAMOND Xtended

Die DLC-Beschichtungsanlage
Innovative DLC-Schichten aus dem
Hause RUBIG - fiir das gewisse Extra am
Beschichtungssektor.




Q\—ASM,q

UBNIG

L
POSITIVE UMWELTBILANZ G

SAVES MONEY
PROTECTS THE ENVIRONMENT

GASCON Technologie

Die GASCON Technologie der RUBIG
Anlagentechnik steht fiir hocheffizientes
und fortschrittliches Gasnitrieren. Die
modular aufgebauten und auf Kunden-
bedurfnisse abgestimmten Anlagen
Uberzeugen durch ihre exzellente
Lebensdauer und die Mdglichkeit des
sensorkontrollierten Regelns beim
Gasnitrieren und Gasnitrocarburieren.

GASCON K2
Gasnitrieranlage

RUBIG Kunden erklimmen ganz neue
Hoéhen und bisher unbekannte Gebiete mit
der neuen GASCON Ka2.
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Surface Improvement by RUBIG

Das RUBIG SIR-Programm steht fiir die
Entwicklung von Anlagen und Prozessen
zur optimalen Leistungssteigerung

der Oberflache von Werkzeugen und
Bauteilen aus Stahlwerkstoffen im Zeichen
des Umweltschutzes! SIR erméglicht eine
Reduktion der Hartfeinbearbeitung, bietet
Fertigungsintegration, partielles Nitrieren
und Prozesskombinationen. Dariiber
hinaus entstehen geringste Emissionen bei
minimalem Gasverbrauch und Standzeiten
werden verlangert. Rund 20 % Einsparung
durch den Entfall der Hartfeinbearbeitung
sind moglich.
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Branchen

Lohnwarmebehandlung, Automotive,
Luftfahrt, Maschinenbau, Werkzeugbau,
Sicherheitstechnik, uvm.

Zertifizierungen
1ISO 9001

IQ-Net
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RUBIG

HARTETECHNIK

Wiarmebehandlung von Stahl- und Aluminiumwerkstoffen

Die Anspriiche

an moderne Produkte steigen taglich,
damit auch die Anforderungen an

alle Werkstoffe. Das notwendige
Eigenschaftsprofil dieser Werkstoffe
wird maRgeblich von der durch-
gefihrten Warmebehandlung bestimmt.
RUBIG Hartetechnik ist seit den 80er
Jahren der anerkannte Spezialist fir die
Warmebehandlung von Stahl- und Alu-
miniumwerkstoffen. Das Leistungsangebot
reicht von der kompetenten Werkstoff-
untersuchung im hauseigenen Werkstoff-
labor bis hin zur Auswahl des geeigneten
Warmebehandlungsverfahrens.

RUBIG bietet fiir jede Art von
Warmebehandlungsproblem ideale und
individuelle Lésungen.

Einsatzhérten - R.CARB+®

Einsatzhérten stellt das

traditionellste der thermochemischen
Warmebehandlungsverfahren dar. Durch
das HighCarb-Verfahren kénnen Bauteile
im Einsatz hoheren Temperaturen

ausgesetzt werden.

Vakuumhirten - RVAC+®
Vakuumbharten ist das Harteverfahren
fur verzugsempfindliche Prazisions-
bauteile, Formteile und Werkzeuge,
die hohe Anforderungen an eine
saubere, blanke Oberflache haben.
Durch Unterdruckaufkohlung oder

Druckaufstickprozesse in Kombination mit
Heliumabschreckung (HELIVAC) kann das

gesamte Werkstoffpotenzial ausgenutzt
werden.

Zertifizierungen: ISO 9001, IQ-Net, VDA 6.1, EN 9100

Hartstoffbeschichten - PLASTIT®
PACVD-Schichtsysteme (Plasma
Assisted Chemical Deposition)
bieten neben VerschleiBschutz und
verringertem Reibungskoeffizienten
auch eine Verbesserung der Korrosions-
bestandigkeit. Die RUBIG Mitarbeiter
beraten alle Kunden gerne bei der
Auswabhl der Beschichtung und der
dazu wichtigen Fragen wie Stahl-
sorte, Warmebehandlung und Ober-
flachenzustand.
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Plasmanitrieren - PLASNIT®

Die erste Wabhl bei verschleiRbean-
spruchten und dynamisch belasteten
Bauteilen.

Gasnitrieren - R.NIT+®

Gasnitrieren erméglicht sehr

guten VerschleiBschutz und hohe
Korrosionsbesténdigkeit bei gleichzeitig
hoher Wirtschaftlichkeit.

RUBIG Slowakei

In der Produktions- und Vertriebs-
niederlassung werden Warmebe-
handlungstechnologien, wie z.B.
Einsatzhéarten, Plasma- und Gasnitrieren
sowie Vakuumharten und Glihen fir den

slowakischen Markt durchgefiihrt.

RUBIG Gruppe | GriesmiihlstraRe 10, 4614 Marchtrenk, AUSTRIA
t +43 (0) 7242 66060 | ht.office@rubig.com

Aluminium-Warmebehandlungen
Wer Aluminium-Bauteile mit verzugs- und

eigenspannungsarmen Eigenschaften will,

vertraut in der Warmebehandlung auf
RUBIG ALU. Kurze Durchlaufzeiten bei
Premiumqualitat begeistern die RUBIG
Kunden. Durch die Warmebehandlungen
erfolgt eine thermische Einwirkung, um
die Werkstoffeigenschaften von Alu-
minium positiv zu beeinflussen. RUBIG
bietet verschiedene Aluminium-Zusténde
(z.B. T4, T5, T6, T7) mit unterschiedlichen
Abschreckmdglichkeiten (wie Luft-,
Polymer- und Wasserabschreckung) an.

Branchen

Maschinenbau, Automotive,
Werkzeugbau, Sicherheitstechnik,
Freizeit, Transport, Luftfahrt,
Medizintechnik, Rennsport, uvm.
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RUBIG

COMPETENCE CENTER

Geballtes Wissen durch jahrelange Erfahrung

Forschung & Entwicklung

RUBIG stellt profundes Know-how zur
Verfligung, um die Bauteile der Kunden
zu optimieren oder weiterzuentwickeln.
RUBIG unterstiitzt dabei, die fiir die
Aufgabenstellungen und fiir eine
gegebene Beanspruchungssituation
geeignete und praktikable Kombinationen
aus Werkstoff, Fertigung, Warmebe-
handlung und Beschichtung zu finden.

Materialanalysen

Ermitteln der chemischen Zusammen-
setzung von unbekannten metallischen
Werkstoffen oder bei Verdacht auf Werk-
stoffverwechslung, fiir die Eingangs-
kontrolle zur Sicherstellung der Werkstoff-
Lieferqualitat oder zum Eingrenzen der
Herkunft von Fremdpartikeln, etc.
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Hartepriifungen
Harteprifungen von metallischen
Bauteilen und Werksticken, Hartever-
laufsmessungen, etc. sowie Hartepri-
fungen von diinnen Hartstoffschichten
mittels instrumentiertem Eindringver-
fahren oder Hartepriifungen an
Schweilnahten.

Gefiigebeurteilungen

Qualitative und quantitative Gefligecha-
rakterisierung als entscheidendes Mittel
fir die Beurteilung der grundlegenden
Materialeigenschaften und zur Beurteilung
des Warmebehandlungszustandes.

Restaustenitbestimmungen

Rontgenografische Bestimmung des
Restaustenitanteils als Qualitats-
beurteilung fir eine durchgefiihrte
Wiarmebehandlung oder als Konformitats-
priifung, ob ein spezifizierter Restaustenit-
grenzwert eingehalten wurde.

Eigenspannungsmessungen

Rontgenografische Messung von Eigen-
spannungen oder Eigenspannungs-
verlaufen in Bauteil-Randzonen, um
entscheidende Kenntnisse Uiber Belast-
barkeit und Dauerfestigkeit oder tber
Einfllisse aus der mechanischen oder
funkenerosiven Fertigung zu erhalten.



Werkstoffuntersuchungen

Ermittlung von Werkstoffsorte,
Fertigungsverfahren und Warmebe-
handlung bei unbekannten Bauteilen,
Qualitatsuberprifungen von Bauteilen
mit festgelegten Soll-Werten (Konfor-
mitatsprifungen), metallurgische und
réntgenografische Beurteilungen von
Bauteilen im Hinblick auf ihren Einsatz-
zweck und auf ihr Verhalten im Bean-
spruchungsfall, Schadensanalysen zur
Ursachenfindung, Fehlervermeidung und
Bauteiloptimierung.

Schadensanalysen

Identifizieren von Schadensmechanismen,
Ermitteln von Schadensursachen und
Ableiten notwendiger und praktikabler

MaRnahmen zur Schadensverhutung.

RUBIG Gruppe | GriesmiihlstraRe 10, 4614 Marchtrenk, AUSTRIA
t +43 (0) 7242 66060 | ht.office@rubig.com

Korrosionsuntersuchungen

Beurteilen von Korrosionsschaden, Ermit-
teln von Korrosionsursachen, Ableiten
geeigneter und praktikabler Vermeidungs-
mafRnahmen, Durchfiihrung von Korrosi-
onstests zur Bestimmung des Korrosions-
widerstandes von Bauteilen.

Seminare & Schulungen

Vermittelt werden Theorie und Praxis-
erfahrung aus dem Gebiet der Warme-
behandlung. Die Seminare richten sich
speziell an Konstrukteure, Fertiger und
Arbeitsvorbereiter, die noch keine Kennt-
nisse Uber diese spezielle Fertigungstech-
nologie besitzen oder ihre vorhandenen
Kenntnisse vertiefen wollen.

Branchen

— Fertigungsbetriebe und Ingenieurbiiros
aus allen Branchen

— Sachverstandige, Versicherungen

Strategische Partnerschaften

— Stahlhersteller

— Universitaten, Forschungsein-
richtungen, Fachhochschulen

— F&E-Abteilungen anderer Unternehmen
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RUBIG
SCHMIEDETECHNIK

Franz RUBIG & SOHNE GmbH & Co KG | MitterhoferstraRe 17, 4600 Wels, AUSTRIA

t +43 (0) 7242 47135 | st.office@rubig.com

Die Franz RUBIG & S6hne
Gesenkschmiede wurde 1946 gegriindet
und ist das Stammwerk der RUBIG
Gruppe. Das Hauptaugenmerk

liegt auf der Entwicklung von

optimalen Lésungen fiir spezifische
Kundenbediirfnisse, vom Rohteil bis hin
zum einbaufertigen Serienteil.

Im eigenen Werkzeugbau werden

alle erforderlichen Werkzeuge selbst
hergestellt — so kénnen Qualitat und
termingerechte Bereitstellung aller
Werkzeug-Einzelteile sichergestellt
werden. Neben der Herstellung von
Eigenprodukten (wie Klappstecker,
Kettensysteme und Jagdmessern) liegt
der Unternehmensschwerpunkt auf der
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Herstellung von Gesenkschmiedeteilen
nach Kundenspezifikation sowie

der Zerspanungstechnik. So

kénnen einbaufertig bearbeitete
Gesenkschmiedeteile aus einer Hand
angeboten werden. RUBIG bietet diese
Technologien auch als Lohnbearbeitungen
an.

Klappstecker

Klappstecker dienen zur Verbindung

und Absicherung an bzw. zwischen
Maschinen. Dementsprechend wichtig
sind die optimale Konstruktion und
Qualitat dieser Sicherungselemente.

Das RUBIG Klappsteckersortiment
umfasst mehr als 80 verschiedene Formen
und GroRen.

Kettensysteme

Die idealen Ketten fur den rauen Betrieb:
Die von RUBIG entwickelten,
geschmiedeten, zerlegbaren Ketten
haben durch das Gesenkschmieden

eine besonders giinstige Faser- und
Gefligestruktur und zeichnen sich durch
hohe Bruchlasten und Unempfindlichkeit
gegen Schmutz aus. Erzeugt werden
neben den bewahrten Flachgliederketten
Serie T und Serie C auch eine neu
entwickelte Schwerlast-Antriebskette,
eine innovative Version der Vaucanson-

Kette und alle dazugehérigen Kettenrader.



Jagdmesser

Handwerkskunst verbunden mit High-
Tech-Fertigung: gesenkgeschmiedete
Messer aus hochwertigen Stahlsorten,
vakuumgehartet, cryobehandelt und
optional DLC-beschichtet. Fir hchste
Anspriiche — innovativ im Design und
individuell ausgefiihrt.

Gesenkschmiedeteile

Vom Rohteil bis zum einbaufertigen
Serienteil: RUBIG iibernimmt die
schmiedegerechte Gestaltung und
Uberleitung von der Entwurfszeichnung
oder Skizze bis hin zur kostenglinstigen
Serienfertigung. Die jahrelange Erfahrung
gewahrleistet prozesssicher hergestellte
Gesenkschmiedeteile.

Der eigene Werkzeugbau garantiert
absolute Geheimhaltung und Flexibilitat.

Zertifizierungen
ISO 9001
IQ-Net

RUBIG Zerspanungstechnik
Komplettlésungen aus einer Hand:

Fir die Herstellung von komplex
bearbeiteten Komponenten kommen in
der zerspanenden Fertigung moderne
CNC-Dreh- sowie Bearbeitungscenter
zum Einsatz. Die Moglichkeiten der
RUBIG Zerspanungstechnik umfassen
neben dem Drehen, Bohren, Frasen
auch das Verzahnen bis Modul 6, das
Flachschleifen sowie die automatisierte
Werkstlickvermessung.

Aktive Qualitatssicherung — mehr als
eine Verpflichtung

Mit Qualitat zum Erfolg: Als traditionelles

Familienunternehmen denkt man bei

RUBIG langfristig und legt auf nachhaltige

Geschaftsbeziehungen groen Wert.

Dies setzt eine hohe Kundenzufriedenheit

voraus, welche nur dann erreicht wird,
wenn die Erwartungen der Kunden
laufend erfillt werden. Nicht nur
einwandfreie Qualitat der Produkte,
sondern auch perfekt organisierte Ablaufe
sind die Voraussetzung, um dieses Ziel
immer wieder aufs Neue zu erreichen.

Branchen
Agrartechnik, Maschinenbau, Automotive,
Handel, Bau, Freizeit, Eisenbahntechnik

uvm.
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RUBIG
TECHNOLOGIE

RUBIG Technologie GmbH & Co KG | SchafwiesenstraRe 56, 4600 Wels, AUSTRIA
t +43 (0) 7242 66060 | te.office@rubig.com
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INNOVATIONSKRAFT DURCH FORSCHUNG

Der Fokus der RUBIG Technologie liegt bei der Entwicklung und Erprobung neuer

Technologien, insbesondere auf Anlagen und Verfahren fiir Oberflachentechnik,
Warmebehandlung und Fertigungstechnik als auch in der Etablierung von
Serienbehandlungen und -produktion mit diesen Technologien. Ziel ist es, unseren
Kunden neue Lésungen zum VerschleiR- und Korrosionsschutz zuséatzlich zur
Erhéhung der Dauerfestigkeit anbieten zu kénnen. Um erfolgreich forschen zu
kénnen, setzt RUBIG deshalb auf eine enge internationale Zusammenarbeit mit

Universitaten, Forschungseinrichtungen und Unternehmen.

LOHNARBEITEN DER RUBIG
TECHNOLOGIE

Laser Technologie

Das RUBIG Laser-Bearbeitungszentrum
bietet verschiedene Metallbearbeitungs-
prozesse, wie Laserauftragsschweillen,
Laserhéarten, Laserschneiden oder
Laserschweilen (ohne Zusatzwerkstoff).
Zuséatzlich ist auch das 3D Laserschneiden
mit dynamischer Schneidoptik durch diese
Technologie moglich.

PVD Technologie

Gemeinsam mit der RUBIG Technologie
und RUBIG Anlagentechnik wurde

eine eigene PVD Anlage entwickelt,

um unseren Kunden ein innovatives
Gesamtpaket bieten zu kénnen. Im Zuge
einer Physical Vapour Deposition (PVD)
Beschichtung werden unter Hochvakuum
die Atome und Atomcluster von einem
meist metallischen Target abgetragen
(engl. sputtern) und kondensieren zu einer
soliden metallischen Schicht auf dem
Bauteil. Sowohl das Schichtsystem als
auch die -dicke kénnen anhand konkreter
Kundenanforderungen definiert werden.

NitroPep
RUBIG NitroPep ist eine innovative
Beschichtungslésung, die antimikrobielle

Wirkstoffe auf Metall- und Kunststoff-
oberflachen bindet. Der Vorteil ist die
Zerstorung von antimikrobiell resistenten
Krankheitserregern auf physikalischem
Wege. Entwickelt wurde diese
Beschichtung fir Tur- und Haltegriffe an
stark frequentierten 6ffentlichen Platzen.

WEITERE FORSCHUNGSFELDER
DER RUBIG TECHNOLOGIE

Wasserstofferzeugung und
Brennstoffzelle

In einer nachhaltigen Energiewirtschaft
wird Wasserstoff eine wesentliche Rolle
im Verkehr und auch bei der Speicherung
regenerativer Energien spielen. Der neu
entwickelte Generator RubiCon, ein 50
KW Leistungsbiindel, eignet sich dank
frei wahlbaren, hochgenauen Gleich- und
Pulswechselstrome hervorragend zur
ausfallsicheren Stromversorgung.

PEO

Hier spricht man von VerschleiBschutz
und Oberflachenveredelung fir
Aluminium-, Titan-, Magnesium-Basis-
Legierungen. Der zu beschichtende
Werkstoff wird dazu in ein Elektrolytbad
getaucht, im nachsten Schritt erfolgt die

Zindung durch Atmospharenplasma.

Durch diesen Prozess wird die Oberflache
lokal aufgeschmolzen und durch

die Anwesenheit von elementarem
Sauerstoff zu einer dichten Oxidschicht
umgewandelt.

Graphen

Als Graphen tituliert man eine spezielle
Struktur des Kohlenstoffes, der durch
seine wabenférmigen, ebenen Schichten
leicht voneinander abgleitet und daher gut
als Schmiermittel geeignet ist. Graphene
haben in Bezug auf Festigkeit, Verschleil
und Korrosion sehr gute Eigenschaften.
Jedoch ist die diinne Schicht mit nur
einer oder wenigen Atomlagen mit
Herausforderungen auf konventionellen
Stahloberflachen konfrontiert. Im Labor
kénnen solche Schichten leicht und in
groReren Flachen hergestellt werden.
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RUBIG
INTER
NATIONAL

Erfahre mehr unter www.rubig.com

Die RUBIG Gruppe konnte
durch technisches Know-how,
unternehmerischem Geschick
und jahrelanger Erfahrung zu
einem der Global Player der
Metallindustrie werden.

Hinzu kommen internationale
Standorte in Deutschland, der
Slowakei, den USA und China,
sowie Kunden in liber 42 ver-
schiedenen Landern.
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RUBIG SK

//SLOWAKEI

Die slowakischen Vertriebs- und
Produktionsniederlassung in

Prievidza bietet kundenspezifische
Warmebehandlungen fir
Werkzeugmacher, die Kunststoffindustrie
und den Anlagenbau. Das breite
Leistungsangebot umfasst eine Vielzahl
an Verfahren, die zusammen mit einer
personlichen Beratung die beste und
individuellste Losung ermdoglicht.
Einsatz- und Vakuumhirten (R.CARB+®
& RVAC+®), Hartstoffbeschichten
(PLASTIT®), Plasma- und Gasnitrieren
(PLASNIT® & R.NIT+®), sowie Gliihen,
Schutzgashéarten, uvm.

sk.office@rubig.com




RUBIG ALU Deutschland

//DEUTSCHLAND

Die RUBIG Alu in Pilsting verfigt
Gber die modernsten Aluminium-

Warmebehandlungsanlangen in
Mitteleuropa bei denen samtliche

Produktionsschritte automatisiert wurden.

Unsere Mitarbeiter vor Ort ibernehmen
hierbei die Prozessiliberwachung,
Qualitatskontrolle und Logistik.

RUBIG US

//USA

RUBIG US in Rockford Illinois fungiert

als Servicecenter fir Wartungs-

und Instandhaltungsarbeiten,
Stérungsbehebung, Upgrades,
Kalibrierungen und bietet Unterstiitzung
bei anwendungsspezifischen Fragen.
Neben einem Ersatzteillager vor Ort steht
auch eine vollwertige Plasmanitrieranlage
fur Kundenversuche bereit.

RUBIG Industrial

Furnaces (Taicang)
//CHINA

Der Standort von RUBIG in Taicang/
Jiangsu Province fungiert als Vertriebs-
und Serviceniederlassung, um besonders
Kunden aus der Automotiv- oder
Luftfahrtindustrie umgehend und
kompetent bedienen zu kénnen. Die
Er6ffnung des Standortes in Asien

soll die Technologiefiihrerschaft in

der Herstellung von Plasma- und
Gasnitrieranlagen noch weiter stéarken.

alu.office@rubig.com

us.office@rubig.com

cn.office@rubig.com
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RUBIG GRUPPE
GriesmiihlstraRe 10, 4614 Marchtrenk, AUSTRIA | t +43 (0) 7242 66060 | ht.office@rubig.com
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