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SIR - DIE TECHNOLOGIE DER ZUKUNFT - Reduktion der Fertigungskette

Seit mehr als 60 Jahren legen wir groBten Wert auf die perfekte Oberflache und

reagieren sofort auf die neuesten Trends!

Wir haben fir Sie Losungen entwickelt, um durch die richtige Warmebehandlung héchste Qualitat
zu geringsten Kosten zu garantieren.

Die Anforderungen an moderne Werkstoffe und Bauteile steigen sténdig, egal ob kleiner, leichter,

schneller, leistungsstarker oder kostenglnstiger! Die Warmebehandlung stellt dabei eine Schllisseltechnologie dar,

die es ermdoglicht, immer komplexere Anforderungen zu erfillen:

SIR SAVES MONEY!

Reduktion der Hartfeinbearbeitung, Fertigungsintegration,

partielles Nitrieren, Prozesskombination, Verldngerung der Standzeiten

SIR PROTECTS ENVIRONMENT!

Geringste Emissionen, minimaler Gasverbrauch,

SURFACE IMPROVEMENT
by RUBIG

Verlangerung der Standzeiten

'SURFACE IMPROVEMENT Saves M N E ' n
by RUBIG

Umelt- und Energiebilanzierung von Nitrierprozessen, AWT,

Quelle: Vergl.:

Fachausschusssitzung 15.1.2009

Verbessern Sie Ihre Umweltleistung nach
ISO 14.001 mit der SIR Technologie
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Vergleich der Umweltbelastung geman
ECO-Indikator 95

Darstellung traditioneller Technologien

im Vergleich mit PKW “s und SIR.

Der ECO Indikator ist ein Verfahren

zur Okobilanzierung. Dabei wird der gesamte
Lebenszyklus eines Produktes bewertet, damit
wird es moglich die damit verbundene Schadigung

der Umwelt zu bewerten.

protects environment!

‘SURFACE INPROVEMENT
byRUBIG

Kostenersparnis nur durch Substitution traditioneller
Warmebehandlungsmethoden

Wir beschaftigen uns mit der Entwicklung von Anlagen 1o
und Prozessen zur optimalen Leistungssteigerung der
Oberflache von Werkzeugen und Bauteilen aus Stahl- 30
werkstoffen im Zeichen des Umweltschutzes!
Wir verlangern die Lebensdauer Ihrer Bauteile! 60
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Quelle SIR-Balken:

Quelle der ersten drei Balken:
Werte nach DIN 3990-5

®

Untersuchungen am FZG-Institut der TU Miinchen 2007

Hochste Festigkeitswerte im Vergleich zur traditionellen
Wiarmebehandlung It. Verzahnungsnorm ISO 6336-5: 2003
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Ind. H = Induktivharten,
Flammharten
GN = Gasnitrieren

E= Einsatzharten
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